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Oficio Nro. SENAE-DSG-2022-0053-OF

Guayaquil, 23 de marzo de 2022

Asunto: Publicacion en el Registro Oficial de 3 consultas arancelarias

Sefior Ingeniero

Hugo Del Pozo Berrazueta

REGISTRO OFICIAL DEL ECUADOR
En su Despacho

De mi consideracion:

Con un atento saludo; solicito a usted comedidamente vuestra colaboracién para que se sirva disponer a quien corresponda proceder con la

publicacién en el Registro Oficial, de tres (03) consultas de Clasificacion Arancelarias, las mismas que se detallan a continuacion:

SENAE-SGN-2022-0001-RE °  Resolucién Anticipada en materia de clasificacién arancelaria / Mercancia: LINEA DE LLENADO Y
PALLETIZADO DE SACOS / Solicitante: AGRIPAC S.A. - RUC 0990006687001 / Documentos: SENAE-DSG-2022-0290-E -
SENAE-DSG-2022-1170-E -

SENAE-SGN-2022-0002-RE: Resoluciéon Anticipada en materia de clasificacion arancelaria / Mercancia: AQUASTEM; Marca: Kemin;
Fabricante: KEMIN EUROPA N.V. / Solicitante: Carlos Eduardo Diaz Pinto / Documento: SENAE-DNR-2022-0128-E

SENAE-SGN-2022-0003-RE: Resolucién Anticipada en materia de clasificacién arancelaria / Mercancia: LINEA DE PRODUCCION DE
ALIMENTO PARA MASCOTAS / Solicitante: AGRIPAC S.A. - RUC 0990006687001 / Documentos: SENAE-DSG-2022-1178-E

Agradezco anticipadamente la pronta publicacién de los referidos oficios, no sin antes reiterarle mis sentimientos de distinguida consideracién y

estima.

Atentamente,

Documento firmado electronicamente

Abg. Gilliam Eleana Solorzano Orellana
DIRECTORA DE SECRETARIA GENERAL

Firmado electrénicamente por:

GILLIAM ELEANA
SOLORZANO
ORELLANA
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Resolucion Nro. SENAE-SGN-2022-0001-RE

Guayaquil, 07 de marzo de 2022

SERVICIO NACIONAL DE ADUANA DEL ECUADOR

RESOLUCION ANTICIPADA EN MATERIA DE CLASIFICACION ARANCELARIA

VISTOS:

La solicitud del Sr. Gustavo Wray Franco, ingresada con documentos SENAE-DSG-2022-0290-E, de 10 de
enero de 2022 y SENAE-DSG-2022-1170-E, de 1 de febrero de 2022, quien en representacion legal de la
empresa AGRIPAC S.A., con Registro Unico de Contribuyentes No. 0990006687001, requiere que el Servicio
Nacional de Aduana del Ecuador (SENAE) emita una resolucién anticipada, que establezca la clasificacion
arancelaria de la mercancia descrita como "LINEA DE LLENADO Y PALLETIZADO DE SACOS”.

La competencia conferida al Director/a General del SENAE, establecida en el literal h) del articulo 216 del
Libro V del Cédigo Organico de la Produccion, Comercio e Inversiones (COPCI).

La Resolucién No. SENAE-SENAE-2022-0011-RE, de fecha 4 de febrero de 2022, de la Directora General del
SENAE, publicada en el Segundo Suplemento No. 635 del Registro Oficial, de fecha 8 de febrero de 2022, que
expide el “PROCEDIMIENTO QUE REGULA LA EMISION DE RESOLUCIONES ANTICIPADAS”, y
conforme a su disposicidn transitoria tercera, la tramitaciéon de resoluciones anticipadas por excepcion que
establece: “TERCERA.- Las solicitudes de resolucion anticipada que fueron ingresadas después de la entrada
en vigencia de la Ley Orgdnica para el Desarrollo Economico y Sostenibilidad Fiscal tras la Pandemia
Covid-19, publicada en el Tercer Suplemento del Registro Oficial N° 587, de fecha 29 de diciembre de 2021 y
antes de la entrada en vigencia de la presente resolucion, para su tramitacion se empleard por excepcion, el
procedimiento establecido en los articulos 89, 90, 91, 92 y 93 del Reglamento del Codigo Orgdnico de la
Produccion, Comercio e Inversiones; no obstante, a pesar de la aplicacion del referido procedimiento, el
dictamen de la Administracion Aduanera serd mediante resolucion”.

La Resolucién No. SENAE-SENAE-2022-0013-RE, de fecha 8 de febrero de 2022, de la Directora General del
SENAE, que delega al Subdirector General de Normativa Aduanera la facultad para emitir resoluciones
anticipadas.

El Arancel del Ecuador, adoptado el dia 1 de septiembre de 2017, mediante Resolucién # 020-2017 del Comité
de Comercio Exterior (COMEX), que se fundamenta en la Nomenclatura Comun de Designacién y Codificacién
de Mercancias de los Paises Miembros de la Comunidad Andina -NANDINA-, y ésta a su vez en el Convenio
Internacional sobre el Sistema Armonizado de Designaciéon y Codificacién de Mercancias (Sistema
Armonizado) del Consejo de Cooperaciéon Aduanera, actualmente Organizacién Mundial de Aduanas (OMA),
en su Sexta Recomendacion de Enmienda.

Las Reglas Generales para la Interpretacién del Sistema Armonizado.
La Versién Unica en Espaiiol de las Notas Explicativas del Sistema Armonizado (VUENESA).

El informe técnico No. DNR-DTA-JCC-FAFV-IF-2022-0059, de fecha 24 febrero de 2022, y su documento
anexo (lista de equipos) de la Direccién Nacional de Gestion de Riesgos y Técnica Aduanera.

CONSIDERANDO:

Que, de acuerdo a lo informado por el requirente, la mercancia objeto de consulta corresponde a una linea de
llenado y paletizado de sacos, disefiada para el llenado de sacos con alimento balanceado y su posterior
ubicacién y empaquetado en pallets para su almacenamiento.
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Que, para el funcionamiento de este sistema se utilizan principalmente las siguientes maquinas, aparatos e
instrumentos:

Pesadora electrénica con sistema de dosificacion
Estructura pesadora

Alimentador de sacos

Sistema de llenado

Sistema cosedor para cierre de sacos

Tableros de control

Almacenador de pallets

Estructura superior e inferior

Sistema de paletizado por pinzas
Compactadores neumadticos

Elevador de pallets

Transportador de rodillos

Sistema de rodillos ascendente

Maigquina envolvedora

Conexiones para transporte de ensacadora y paletizadora.

Que, la Regla General 1 para la Interpretacion de la Nomenclatura del Sistema Armonizado dispone que: "Los
titulos de las Secciones, de los Capitulos o de los Subcapitulos solo tienen un valor indicativo, ya que la
clasificacion estd determinada legalmente por los textos de las partidas 'y de las Notas de Seccion o de Capitulo
Y, 8i no son contrarias a los textos de dichas partidas y Notas, de acuerdo con las Reglas siguientes".

Que, las notas 4 y 5 de la Seccidon XVI del Sistema Armonizado establecen que: “4. Cuando una mdquina o una
combinacion de mdquinas estén constituidas por elementos individualizados (incluso separados o unidos entre
si por tuberias, organos de transmision, cables eléctricos o de otro modo) para realizar conjuntamente una
funcion netamente definida, comprendida en una de las partidas de los Capitulos 84 u 85, el conjunto se
clasifica en la partida correspondiente a la funcion que realice. 5. Para la aplicacion de las Notas que
preceden, la denominacion mdquinas abarca a las mdquinas, aparatos, dispositivos, artefactos y materiales
diversos citados en las partidas de los Capitulos 84 u 85”.

Que, el acépite VII de las Consideraciones Generales de la seccion XVI del Sistema Armonizado, explica que:
“VII. UNIDADES FUNCIONALES (Nota 4 de la Seccion). Esta Nota se aplica cuando una mdquina o una
combinacion de mdquinas estd constituida por elementos individualizados disefiados para realizar
conjuntamente una funcion netamente definida, comprendida en una de las partidas del Capitulo 84 o, mds
frecuentemente, del Capitulo 85. El hecho de que por razones de comodidad, por ejemplo, estos elementos estén
separados o unidos entre si por conductos (de aire, de gas comprimido, de aceite, etc.), de dispositivos de
transmision, cables eléctricos o de otro modo, no se opone a la clasificacion del conjunto en la partida
correspondiente a la funcion que realice. Para la aplicacion de esta Nota, los términos para realizar
conjuntamente una funcion netamente definida alcanzan solamente a las mdquinas o combinaciones de
mdquinas necesarias para realizar la funcion propia del conjunto que constituye la unidad funcional, con
exclusion de las mdquinas o aparatos que tengan funciones auxiliares y no contribuyan a la funcion del
conjunto”.

Que, la mercancia materia del presente andlisis contiene; un grupo de mdquinas que realizan una funcién
netamente definida que es el llenado de alimentado balanceado en sacos, un grupo de maquinas que realizan una
funcién netamente definida que es el paletizado de sacos y una maquina envolvedora que tiene la funcién de
envolver con pelicula pléstica los sacos que se encuentran apilados en los pallets; razén por la cual, para fines
arancelarios, se considera la existencia de dos unidades funcionales y una maquina envolvedora que deben ser
clasificadas por separado.

Que, la Regla General 2 a) para la Interpretacion de la Nomenclatura del Sistema Armonizado determina que:
“Cualquier referencia a un articulo en una partida determinada alcanza al articulo incluso incompleto o sin
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terminar, siempre que éste presente las caracteristicas esenciales del articulo completo o terminado. Alcanza
también al articulo completo o terminado, o considerado como tal en virtud de las disposiciones precedentes,
cuando se presente desmontado o sin montar todavia”.

Que, 1a Regla General 6 para la Interpretacion de la Nomenclatura del Sistema Armonizado, por su parte, sefiala
que: "la clasificacion de mercancias en las subpartidas de una misma partida estd determinada legalmente por
los textos de estas subpartidas y de las Notas de subpartida asi como, mutatis mutandis, por las Reglas
anteriores, bien entendido que solo pueden compararse subpartidas del mismo nivel. A efectos de esta Regla,
también se aplican las Notas de Seccion y de Capitulo, salvo disposicion en contrario".

Que, la Seccion XVI de la de la Nomenclatura del Sistema Armonizado abarca las: “Mdquinas y aparatos,
material eléctrico y sus partes;, Aparatos de grabacion o reproduccion de sonido, aparatos de grabacion o
reproduccion de imagen y sonido en television, y las partes y accesorios de estos aparatos”.

Que, el Capitulo 84 de la nomenclatura del Sistema Armonizado comprende los "Reactores nucleares, calderas,
mdquinas, aparatos y artefactos mecdnicos; partes de estas mdquinas o aparatos".

Que, la partida 84.22 designa a las "Mdquinas para lavar vajilla; mdquinas y aparatos para limpiar o secar
botellas o demds recipientes; mdquinas y aparatos para llenar, cerrar, tapar, taponar o etiquetar botellas,
botes o latas, cajas, sacos (bolsas) o demds continentes; mdquinas y aparatos de capsular botellas, tarros,
tubos y continentes andlogos; las demds mdquinas y aparatos para empaquetar o envolver mercancias
(incluidas las de envolver con pelicula termorretrdctil); mdquinas y aparatos para gasear bebidas.", y la
partida 84.28 designa a las “Las demds mdquinas y aparatos de elevacion, carga, descarga o manipulacion (por
ejemplo: ascensores, escaleras mecdnicas, transportadores, teleféricos)”.

Que, la subpartida nacional 8422.30.10.00 del Arancel del Ecuador, segin Resolucién No. 020-2017 del
COMEX, comprende a las “- - Mdquinas de llenado vertical con rendimiento inferior o igual a 40 unidades por
minuto”, y que la subpartida nacional 8428.90.90.00 del Arancel del Ecuador, segin Resolucién No. 020-2017
del COMEX, comprende a las “- - Las demds”.

Que, de acuerdo con las caracteristicas técnicas y funcionalidad de la mercancia objeto de consulta, ha podido
definir que ésta consiste en una combinacion de maquinas y aparatos que conjuntamente realizan por funcién
netamente definida como el llenado de alimentado balanceado en sacos, en una combinacién de maquinas y
aparatos que conjuntamente realizan por funcion netamente definida como el paletizado de sacos y una maquina
que desarrolla la funcién de envolver mercancias paletizadas.

Que, las operaciones llevadas a cabo para el llenado de sacos con alimento balanceado se desarrollan con la
recepcion del alimento balanceado al granel mediante la tolva de recepcién de la pesadora (UA1), en este
proceso se pesa y se dosifica el producto para el llenado de los sacos. Los sacos vacios son cargados
manualmente en el alimentador de sacos (UA3), mediante el cual, la linea toma los sacos mediante ventosas (el
saco se toma por la parte posterior) y los pasa al sistema de llenado (UA4) en donde se llena verticalmente los
sacos vacios con el balanceado (se pueden llenar 400 sacos de 25 kg por hora y 250 sacos de 40kg por hora; es
decir, en ambos casos menos de 40 sacos por minuto). Una vez el saco lleno del balanceado se lo pasa por un
sistema de cierre (UAS) por medio de transportadores de cinta, que se encuentran dentro de la estructura (UA?2).
Esta estructura asegura un mejor ambiente para mantenimiento y limpieza. En este sistema de cierre, los sacos
son cosidos por medio de un cabezal cosedor del sistema de cierre que es alimentado por porta bobinas y
dispositivos automaticos, evidenciandose que esta combinacion de maquinas y aparatos que conjuntamente
realizan por funcién netamente definida el llenado de sacos, en aplicacién de las Notas Legales 4 y 5 de la
Seccion XVI respecto de la Primera Regla Interpretativa del Sistema Armonizado, se considera que las
maquinas, aparatos e instrumentos constitutivos de la linea en consulta, detallados en el anexo de este informe
técnico, constituyen una unidad funcional, cuya clasificaciéon procede en la subpartida “8422.30.10.00 - -
Magquinas de llenado vertical con rendimiento inferior o igual a 40 unidades por minuto” del Arancel del
Ecuador, por aplicacién de las Reglas Generales Interpretativas del sistema Armonizado 1 (texto de la partida
84.22 y notas 4 y 5 de la Seccién XVI), 2 a) y 6.
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Que, las operaciones llevadas a cabo para el paletizado de sacos se desarrollan después de que los sacos cosidos
salen del proceso de ensacado de alimento balanceado, por medio del sistema de conexién (UC1) y un
transportador de rodillos ascendente (UBS), los sacos ingresan al proceso de paletizado en el cual se dispone a
los sacos sobre los pallets, los cuales son cargados mediante montacargas en el almacén de pallets (UB1),
mismo que es regulable de forma manual y permite colocar diferentes dimensiones de pallets y tiene una
capacidad de hasta 20 pallets. Para la disposicién de los pallets, el transportador de rodillos (UB6) toma los
pallets del almacén (UB1) y los coloca en la estructura (UB2) para que el elevador de pallets (UBS5) los coloque
en posicion para el apilamiento de las capas de sacos. Una vez dispuestos los pallets, comienza el proceso de
apilamiento de los sacos por medio de un sistema de paletizado por pinzas (UB3) que estd compuesto por
transportador de rodillos para colocar los sacos provenientes del transporte de rodillo (UBS8), elevador de sacos
y pinzas automdticas. Las pinzas automadticas toman los sacos y los ubica en una plataforma segtin como se ha
configurado el tramado de los pisos o capas. La plataforma se desliza permitiendo colocar la capa de sacos sobre
el pallet. El elevador de pallets (UBS) asciende hasta la plataforma y desciende a medida que se ubican los pisos
0 capas uno sobre otro. La pinza del sistema elevador, es una pinza mecédnica auto-centrante posicionada en la
parte superior de la unidad de paletizacién que tiene la funcién de recoger el saco previamente colocado en la
posicién del elevador de sacos y depositarlo sobre el plano de formacién de capa, estd formada por 2 series de
organos de toma, uno interno, que permite el auto-centrado del producto y el guiado del mismo en fase de
depdsito, y uno externo que tiene la funcién de recogida. La pinza se mueve en direcciones de los ejes X, Y; y
tiene un movimiento de rotacién en sentido horario y anti-horario sobre el eje R. Dentro de este proceso también
se encuentra un compactador Neumdtico (UB4) el cual se controla desde PLC programable. Este dispositivo de
guiado superior sirve para la compactacion de las capas en el proceso de paletizacion. El elevador de pallets
(UBS) estd formado por un eje de conexion de cadenas laterales 2 catenarias para sujecion del carro elevador y
una central hidrdulica de control compuesta por un conjunto de electro-valvulas, bomba de paletas con motor e
intercambiador de calor. Para culminar el proceso de paletizacidn el sistema los pallets cargados con lo sacos
regresa al transportador de rodillos motorizado (UB6) y se envian al proceso de envoltura; evidencidndose que
esta combinacién de mdquinas y aparatos que conjuntamente realizan por funcién netamente definida el
paletizado de sacos, en aplicacion de las Notas Legales 4 y 5 de la Seccién XVI respecto de la Primera Regla
Interpretativa del Sistema Armonizado, se considera que las maquinas, aparatos e instrumentos constitutivos de
la linea en consulta, detallados en el anexo de este informe técnico, constituyen una unidad funcional, cuya
clasificacion procede en la subpartida “8428.90.90.00 - - Los demas” del Arancel del Ecuador, por aplicacién
de las Reglas Generales Interpretativas del sistema Armonizado 1 (texto de la partida 84.28 y notas 4 y 5 de la
Seccién XVI), 2 a) y 6.

Que, las operaciones llevadas a cabo para el proceso de envoltura de sacos paletizados se desarrollan a través de
una maquina envolvedora, evidencidndose que no se trata de una combinacién de mdquinas o aparatos, por lo
que en aplicacién de las Notas Legales 4 y 5 de la Seccion X VI respecto de la Primera Regla Interpretativa del
Sistema Armonizado, se considera que la maquina envolvedora, detallada en el anexo de este informe técnico,
no constituye una unidad funcional y ademds, su funcién no contribuye de forma directa al cumplimiento del
objetivo de ninguna de las dos unidades funcionales (linea de llenado y linea de paletizado) identificadas en la
presente solicitud, por lo que se considera que dicha mercancia se debe clasificar aplicando su propio régimen
arancelario.

Que, por tanto, y

TENIENDO PRESENTE:

La competencia conferida al Director/a General del SENAE en el Art. 216 literal h) del COPCI; lo dispuesto en
la Resolucién No. SENAE-SENAE-2022-0011-RE; y, la delegacién conferida por la Directora General del
SENAE, Sra. Carola Soledad Rios Michaud, al suscrito Subdirector General de Normativa Aduanera mediante

Resolucién No. SENAE-SENAE-2022-0011-RE, dicto la siguiente:

RESOLUCION ANTICIPADA:
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Clasificase la mercancia denominada "LINEA DE LLENADO Y PALETIZADO DE SACOS " conforme al
andlisis efectuado en los considerandos, por aplicacion de las Reglas Generales Interpretativas del sistema
Armonizado 1 (texto de las partidas 84.22 y 84.28 y notas 4 y 5 de la Seccién XVI), 2 a) y 6, en el Arancel del
Ecuador (Sexta Enmienda), como sigue:

IMa’lquinas y elementos Subpartidas arancelarias

Sistema de llenado de sacos. Ver ANEXO (1. Maquinas que $§422.30.10.00 - - Mdquinas de llenado vertical
intervienen en el proceso de llenado de sacos con alimento  con rendimiento inferior o igual a 40 unidades
balanceado) or minuto

Sistema de paletizado de sacos. Ver ANEXO (2. Mdquinas
que intervienen en el proceso de paletizacién de sacos con  8428.90.90.00 - - Las demds
alimento balanceado)

En lo que respecta a la mdquina envolvedora, ésta debe clasificarse siguiendo su propio régimen arancelario.

Se adjunta al presente informe técnico, el anexo que contiene los elementos constitutivos de la unidad funcional
(lista de equipos).

Se adjunta al presente dictamen de clasificacion  arancelaria, el informe técnico
DNR-DTA-JCC-FAFV-IF-2022-0059 y su documento anexo (lista de equipos).

DISPOSICIONES FINALES:

Esta resolucién se mantendrd vigente mientras permanezcan los hechos o las circunstancias que la motivaron,
las normas juridicas en que se fundamentd, y la nomenclatura bajo la cual se emitio.

Notifiquese por parte de la Direccién de Secretaria General del SENAE el contenido de la presente resolucion
conforme a los datos registrados por el usuario que constan en la peticién adjunta en documentos asociados del
presente Quipux.

La presente Resolucién entrard en vigencia a partir de su notificacién al solicitante, sin perjuicio de su
publicacién en el Registro Oficial.

Encérguese a la Direccion de Secretaria General del SENAE formalizar las diligencias necesarias para su
difusion y publicacién en el Registro Oficial, en la Gaceta Tributaria Digital y en la Biblioteca Aduanera en el
proceso: Servicio para OCE’s - Clasificacion arancelaria.

Documento firmado electronicamente

Espc. Lenin Isaac Castro Pilapafia
SUBDIRECTOR GENERAL DE NORMATIVA ADUANERA

Firmado electrénicamente por:

LENIN ISAAC
CASTRO
PILAPANA
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INFORME TECNICO DE CLASIFICACION ARANCELARIA
DNR-DTA-JCC-FAFV-IF-2022-0059

Guayaquil, 24 de febrero de 2022

Sefior Ingeniero

Lenin Isaac Castro Pilapafa

Subdirector General de Normativa Aduanera
Servicio Nacional de Aduana del Ecuador
En su despacho.-

ASUNTO: Informe técnico de consulta de clasificacion arancelaria / Mercancia: LINEA DE
LLENADO Y PALLETIZADO DE SACOS / Solicitante: AGRIPAC S.A. - RUC 0990006687001 /
Documentos: SENAE-DSG-2022-0290-E - SENAE-DSG-2022-1170-E

1. ANTECEDENTES
Vistos:

La solicitud del St. Gustavo Wray Franco, ingresada con documentos SENAE-DSG-2022-0290-E de
10 de enero de 2022 y SENAE-DSG-2022-1170-E de 01 de febrero de 2022, quien, en representacion
legal de la empresa AGRIPAC S.A., con Registro Unico de Contribuyentes No. 0990006687001,
requiere que el Servicio Nacional de Aduana del Ecuador (SENAE) emita una resolucién anticipada
que establezca la clasificacion arancelaria de la mercancia descrita como "LINEA DE LLENADO Y
PALLETIZADO DE SACOS”

La documentacién de soporte presentada por el solicitante dentro de su solicitud de resolucion
anticipada en materia de clasificacion arancelaria, consistente en: memoria técnica, fichas técnicas,
planos, lista de equipos y fotografias.

La Resolucién No. SENAE-SENAE-2022-0011-RE, de 04 de febrero de 2022, de la Directora General
del SENAE, publicada en el Segundo Suplemento del Registro Oficial No. 635 de 08 de febrero de
2022, que expide el “PROCEDIMIENTO QUE REGULA LA EMISION DE
RESOLUCIONES ANTICIPADAS”, y conforme a su disposicion transitoria tercera, la tramitacion
de resoluciones anticipadas por excepcion que establece: “TERCERA.- Las solicitudes de resolucion
anticipada que fueron ingresadas después de la entrada en vigencia de la 1ey Orgdnica para el Desarrollo Economico y
Sostenibilidad Fiscal tras la Pandemia Covid-19 publicada en el Tercer Suplemento del Registro Oficial N° 587, de
fecha 29 de diciembre de 2021 y antes de la entrada en vigencia de la presente resolucion, para su tramitacion se empleard
por excepeion, el procedimiento establecido en los articulos 89, 90, 91, 92 y 93 del Reglamento del Cédigo Organico de la
Produccion, Comercio ¢ Inversiones; no obstante, a pesar de la aplicacion del referido procedimiento, el dictamen de la
Adpinistracion Aduanera serd mediante resolucion.”

La disposicién contenida en el Art. 19 de la resolucion referida en el parrafo precedente que establece:
“Articulo 19.- Informe Técnico.- Adpitida la solicitud a tramite, la Direccion Nacional de Gestion de Riesgos y
Técnica Adunanera del Servicio Nacional de Adnana del Ecunador emitird el respectivo informe técnico, cuyo contenido
servird de fundamento para la emision de la resolucion anticipada. E referido informe contendra, ademas de los requisitos
establecidos en articulo 124 del Cddigo Organico Administrativo, lo signiente: el andlisis de la informacion,
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documentacion y muestras, de ser el caso, contenidas en la solicitud y el andlisis de la mercancia en materia de clasificacion
arancelaria, valor n origen, segin corresponda.”

El Arancel del Ecuador, adoptado el 1ro de septiembre de 2017 mediante Resolucion 020-2017 del
Comité de Comercio Exterior (COMEX), que se fundamenta en la Nomenclatura Comuin de
Designacién y Codificaciéon de Mercancias de los Paises Miembros de la Comunidad Andina -
NANDINA-, y ésta a su vez en el Convenio Internacional sobre el Sistema Armonizado de
Designacion y Codificacion de Mercancias (Sistema Armonizado) del Consejo de Cooperacion
Aduanera, actualmente Organizaciéon Mundial de Aduanas (OMA), en su Sexta Recomendacion de
Enmienda.

Las Reglas Generales para la Interpretacion del Sistema Armonizado.
La Version Unica en Espafiol de las Notas Explicativas del Sistema Armonizado (VUENESA).

2. FOTOGRAFIAS DE LA MERCANCIA OBJETO DE CONSULTA

3. ANALISIS DE CLASIFICACION
Considerando:

Que, de acuerdo a lo informado por el requirente, la mercancia objeto de consulta corresponde a una
linea de llenado y paletizado de sacos, disefiada para el llenado de sacos con alimento balanceado y su
posterior ubicacién y empaquetado en pallets para su almacenamiento.

Que, para el funcionamiento de este sistema se utilizan principalmente las siguientes maquinas,
aparatos e instrumentos:

e Pesadora electrénica con sistema de dosificacion
e [Estructura pesadora

o Alimentador de sacos

o Sistema de llenado

e Sistema cosedor para cierre de sacos

e Tableros de control

e Almacenador de pallets

e [Estructura superior e inferior
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e Sistema de paletizado por pinzas

e Compactadores neumaticos

e Elevador de pallets

e Transportador de rodillos

e Sistema de rodillos ascendente

e Maquina envolvedora

e Conexiones para transporte de ensacadora y paletizadora

Que, la Regla General 1 para la Interpretacién de la Nomenclatura del Sistema Armonizado dispone
que: "Los titulos de las Secciones, de los Capitulos o de los Subcapitulos silo tienen un valor indicativo, ya que la
clasificacion estd determinada legalmente por los textos de las partidas y de las Notas de Seccion o de Capitulo y, si no son
contrarias a los textos de dichas partidas y Notas, de acuerdo con las Reglas siguientes."

Que, las notas 4 y 5 de la Seccion XVI del Sistema Armonizado establecen que: “4. Cuando una maquina
0 una combinacion de mdquinas estén constituidas por elementos individnalizados (incluso separados o unidos entre si por
tuberias, organos de transmision, cables eléctricos o de otro mods) para realizar conjuntamente una funcion netamente
definida, comprendida en una de las partidas de los Capitulos 84 u 85, el conjunto se clasifica en la partida
corvespondiente a la funcion que realice. 5. Para la aplicacion de las Notas que preceden, la denominacion mdquinas

abarca a las maquinas, aparatos, dispositives, artefactos y materiales diversos citados en las partidas de los Capitulos 84
n85”

Que, el acapite VII de las Consideraciones Generales de la secciéon XVI del Sistema Armonizado
explica que: “I/1I. UNIDADES FUNCIONALES' (Nota 4 de la Seccion). Esta Nota se aplica cnando nna
maquina o una combinacion de mdquinas esta constituida por elementos individnalizados disenados para realizar
conjuntamente una funcion netamente definida, comprendida en wuna de las partidas del Capitulo 84 o, midis
frecuentemente, del Capitulo 85. El hecho de que por razones de comodidad, por ejemplo, estos elementos estén separados o
unidos entre si por conductos (de aire, de gas comprimido, de aceite, etc.), de dispositivos de transmision, cables eléctricos o
de otro modo, no se opone a la clasificacion del conjunto en la partida correspondiente a la funcion que realice. Para la
aplicacion de esta Nota, los términos para realizar conjuntamente una funcion netamente definida alcanzan solamente a
las mdquinas o combinaciones de mdquinas necesarias para realizar la funcion propia del conjunto que constituye la
unidad funcional, con exclusion de las maquinas o aparatos que tengan funciones anxiliares y no contribuyan a la funcion
del conjunto.”

Que, la mercancia materia del presente analisis contiene; un grupo de maquinas que realizan una
funcién netamente definida que es el llenado de alimentado balanceado en sacos, un grupo de
maquinas que realizan una funcién netamente definida que es el paletizado de sacos y una maquina
envolvedora que tiene la funcién de envolver con pelicula plastica los sacos que se encuentran
apilados en los pallets; razén por la cual, para fines arancelarios, se considera la existencia de dos
unidades funcionales y una maquina envolvedora que deben ser clasificadas por separado.

Que, la Regla General 2 a) para la Interpretacién de la Nomenclatura del Sistema Armonizado
determina que: “Cualquier referencia a un articulo en una partida determinada aleanza al articulo incluso incompleto o
sin terminat, siempre que éste presente las caracteristicas esenciales del articulo completo o terminado. Alcanza también al
articulo completo o terminado, o considerado como tal en virtnd de las disposiciones precedentes, cuando se presente
desmontado o sin montar todavia.”

Que, la Regla General 6 para la Interpretacion de la Nomenclatura del Sistema Armonizado, por su
parte, sefiala que: "/a clasificacion de mercancias en las subpartidas de una misma partida estd determinada legalmente
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por los textos de estas subpartidas y de las Notas de subpartida asi como, mutatis mutandss, por las Reglas anteriores,
bien entendido que silo pueden compararse subpartidas del mismo nivel. A efectos de esta Regla, también se aplican las
Notas de Seccion y de Capitulo, salvo disposicion en contrario."

Que, la Seccion XVI de la de Ia Nomenclatura del Sistema Armonizado abarca las: “Mdguinas y aparatos,
material eléctrico y sus partes; Aparatos de grabacion o reproduccion de sonido, aparatos de grabacion o reproduccion de
tmagen y sonido en television, y las partes y accesorios de estos aparatos.”’

Que, ¢l Capitulo 84 de la nomenclatura del Sistema Armonizado comprende los "Reactores nucleares,
calderas, maquinas, aparatos y artefactos mecdnicos; partes de estas maquinas o aparatos."

Que, la partida 84.22 designa a las "Mdguinas para lavar vajilla; mdquinas y aparatos para limpiar o secar
botellas o demds recipientes; maquinas y aparatos para llenar, cerrar, tapar, taponar o etiquetar botellas, botes o latas,
cajas, sacos (bolsas) o demds continentes; maquinas y aparatos de capsular botellas, tarros, tubos y continentes andlogos;
las demds mdquinas y aparatos para empaquetar o envolver mercancias (incluidas las de envolver con pelicula
termorretractil); mdquinas y aparatos para gasear bebidas.", y la partida 84.28 designa a las “Las demds mdquinas y
aparatos de elevacion, carga, descarga o manipulacion (por ejemplo: ascensores, escaleras mecanicas, transportadores,
teleféricos).”.

Que, la subpartida nacional 8422.30.10.00 del Arancel del Ecuador, segin Resolucion No. 020-2017 del
COMEX, comprende a las “- - Mdguinas de lenado vertical con rendimiento inferior o igual a 40 unidades por
minuto”, y que la subpartida nacional 8428.90.90.00 del Arancel del Ecuador, segin Resolucion No. 020-
2017 del COMEX, comprende a las “- - Las demas”.

Que, de acuerdo con las caracteristicas técnicas y funcionalidad de la mercancia objeto de consulta, ha
podido definir que ésta consiste en una combinaciéon de maquinas y aparatos que conjuntamente
realizan por funcion netamente definida como el llenado de alimentado balanceado en sacos, en una
combinacién de maquinas y aparatos que conjuntamente realizan por funcién netamente definida
como el paletizado de sacos y una maquina que desarrolla la funcién de envolver mercancias
paletizadas.

Que, las operaciones llevadas a cabo para el llenado de sacos con alimento balanceado se desarrollan
con la recepcion del alimento balanceado al granel mediante la tolva de recepcion de la pesadora (UAT),
en este proceso se pesa y se dosifica el producto para el llenado de los sacos. Los sacos vacios son
cargados manualmente en el alimentador de sacos (UA3), mediante el cual la linea toma los sacos
mediante ventosas (el saco se toma por la parte posterior) y los pasa al sistema de llenado (UA4) en
donde se llena verticalmente los sacos vacios con el balanceado (se pueden llenar 400 sacos de 25 kg
por hora y 250 sacos de 40kg por hora, es decir, en ambos casos menos de 40 sacos por minuto). Una
vez el saco lleno del balanceado se lo pasa por un sistema de cierre (UA5) por medio de
transportadores de cinta, que se encuentran dentro de la estructura (UA2). Esta estructura asegura un
mejor ambiente para mantenimiento y limpieza. En este sistema de cierre, los sacos son cosidos por
medio de un cabezal cosedor del sistema de cierre que es alimentado por porta bobinas y dispositivos
automaticos, evidenciandose que esta combinacion de maquinas y aparatos que conjuntamente realizan
por funciéon netamente definida el llenado de sacos, en aplicacion de las Notas Legales 4 y 5 de la
Seccion XVI respecto de la Primera Regla Interpretativa del Sistema Armonizado, se considera que las
maquinas, aparatos e instrumentos constitutivos de la linea en consulta, detallados en el anexo de
este informe técnico, constituyen una unidad funcional, cuya clasificacién procede en la subpartida
“8422.30.10.00 - - Maquinas de llenado vertical con rendimiento inferior o igual a 40 unidades
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por minuto” del Arancel del Ecuador, por aplicacion de las Reglas Generales Interpretativas del
sistema Armonizado 1 (texto de la partida 84.22 y notas 4 y 5 de la Secciéon XVI), 2 a) y 6.

Que, las operaciones llevadas a cabo para el paletizado de sacos se desarrollan después de que los sacos
cosidos salen del proceso de ensacado de alimento balanceado, por medio del sistema de conexion
(UC1) y un transportador de rodillos ascendente (UBS), los sacos ingresan al proceso de paletizado en
el cual se dispone a los sacos sobre los pallets, los cuales son cargados mediante montacargas en el
almacén de pallets (UB1), mismo que es regulable de forma manual y permite colocar diferentes
dimensiones de pallets y tiene una capacidad de hasta 20 pallets. Para la disposicion de los pallets, el
transportador de rodillos (UBG) toma los pallets del almacén (UB1) y los coloca en la estructura (UB2)
para que el elevador de pallets (UB5) los coloque en posicion para el apilamiento de las capas de sacos.
Una vez dispuestos los pallets, comienza el proceso de apilamiento de los sacos por medio de un
sistema de paletizado por pinzas (UB3) que estd compuesto por transportador de rodillos para colocar
los sacos provenientes del transporte de rodillo (UBS), elevador de sacos y pinzas automaticas. Las
pinzas automaticas toman los sacos y los ubica en una plataforma segin como se ha configurado el
tramado de los pisos o capas. La plataforma se desliza permitiendo colocar la capa de sacos sobre el
pallet. El elevador de pallets (UB5) asciende hasta la plataforma y desciende a medida que se ubican los
pisos o capas uno sobre otro. La pinza del sistema elevador, es una pinza mecanica auto-centrante
posicionada en la parte superior de la unidad de paletizacion que tiene la funcién de recoger el saco
previamente colocado en la posicién del elevador de sacos y depositarlo sobre el plano de formaciéon de
capa, esta formada por 2 series de érganos de toma, uno interno, que permite el auto-centrado del
producto y el guiado del mismo en fase de deposito, y uno externo que tiene la funcién de recogida. La
pinza se mueve en direcciones de los ejes X, Y; y tiene un movimiento de rotacién en sentido horario y
anti-horario sobre el eje R. Dentro de este proceso también se encuentra un compactador Neumatico
(UB4) el cual se controla desde PLC programable. Este dispositivo de guiado superior sirve para la
compactacion de las capas en el proceso de paletizacion. El elevador de pallets (UB5) esta formado por
un cje de conexién de cadenas laterales 2 catenarias para sujecion del carro elevador y una central
hidraulica de control compuesta por un conjunto de electro-valvulas, bomba de paletas con motor e
intercambiador de calor. Para culminar el proceso de paletizacion el sistema los pallets cargados con lo
sacos regresa al transportador de rodillos motorizado (UB6) y se envian al proceso de envoltura;
evidenciandose que esta combinacion de maquinas y aparatos que conjuntamente realizan por funciéon
netamente definida el paletizado de sacos, en aplicacion de las Notas Legales 4 y 5 de la Seccion XVI
respecto de la Primera Regla Interpretativa del Sistema Armonizado, se considera que las maquinas,
aparatos e instrumentos constitutivos de la linea en consulta, detallados en el anexo de este informe
técnico, constituyen una unidad funcional, cuya clasificacién procede en la subpartida “8428.90.90.00 -
- Los demas” del Arancel del Ecuador, por aplicacion de las Reglas Generales Interpretativas del
sistema Armonizado 1 (texto de la partida 84.28 y notas 4 y 5 de la Seccion XVI), 2 a) y 6.

Que, las operaciones llevadas a cabo para el proceso de envoltura de sacos paletizados se desarrollan a
través de una maquina envolvedora, evidenciandose que no se trata de una combinacién de maquinas o
aparatos, pot lo que en aplicacién de las Notas Legales 4 y 5 de la Seccién XVI respecto de la Primera
Regla Interpretativa del Sistema Armonizado, se considera que la maquina envolvedora, detallada en
el anexo de este informe técnico, no constituye una unidad funcional y ademas, su funciéon no
contribuye de forma directa al cumplimiento del objetivo de ninguna de las dos unidades funcionales
(linea de llenado y linea de paletizado) identificadas en la presente solicitud, por lo que se considera que
dicha mercancia se debe clasificar aplicando su propio régimen arancelario.

Que, por tanto:
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4, CONCLUSION

Clasificase la mercancia denominada "LINEA DE LLENADO Y PALETIZADO DE SACOS",
conforme al analisis efectuado en los considerandos, por aplicacion de las Reglas Generales
Interpretativas del sistema Armonizado 1 (texto de las partidas 84.22 y 84.28 y notas 4 y 5 de la Seccion
XVI),2a) y 6, en el Arancel del Ecuador (Sexta Enmienda), como sigue:

Maquinas y elementos

Subpartidas arancelarias

Sistema de llenado de sacos. Ver ANEXO (1.
Maquinas que intervienen en el proceso de llenado
de sacos con alimento balanceado)

§422.30.10.00 - - Miquinas de llenado
vertical con rendimiento infetior o igual a 40
unidades por minuto

Sistema de paletizado de sacos. Ver ANEXO (2.
Maquinas que intervienen en el proceso de
paletizacion de sacos con alimento balanceado)

8428.90.90.00 - - Las demas

En lo que respecta a la maquina envolvedora, ésta debe clasificarse siguiendo su propio régimen

arancelatio.

Se adjunta al presente informe técnico el anexo que contiene los elementos constitutivos de la unidad
funcional (lista de equipos).

Particular que comunico para los fines pertinentes.

Atentamente;
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Resolucion Nro. SENAE-SGN-2022-0002-RE

Guayaquil, 07 de marzo de 2022

SERVICIO NACIONAL DE ADUANA DEL ECUADOR

RESOLUCION ANTICIPADA EN MATERIA DE CLASIFICACION ARANCELARIA

VISTOS:

La solicitud del Sr. Carlos Eduardo Diaz Pinto, ingresada con documento SENAE-DNR-2022-0128-E, de 28 de
enero de 2022, quien por sus propios derechos, con Cédula de Identidad No. 0963050562, requiere que el
Servicio Nacional de Aduana del Ecuador (SENAE) emita una resolucion anticipada que establezca la
clasificacidon arancelaria de la mercancia descrita como “AQUASTEM”.

La competencia conferida a la Directora General del SENAE, establecida en el literal h) del articulo 216 del
Libro V del Cédigo Orgéanico de la Produccién, Comercio e Inversiones (COPCI).

La Resolucién No. SENAE-SENAE-2022-0011-RE, de fecha 4 de febrero de 2022, de la Directora General del
SENAE, publicada en el Segundo Suplemento No. 635 del Registro Oficial, de 8 de febrero de 2022, que expide
el “PROCEDIMIENTO QUE REGULA LA EMISION DE RESOLUCIONES ANTICIPADAS”, y conforme
a su disposicion transitoria tercera, la tramitacion de resoluciones anticipadas por excepcion que establece:
“TERCERA.- Las solicitudes de resolucion anticipada que fueron ingresadas después de la entrada en vigencia
de la Ley Orgdnica para el Desarrollo Economico y Sostenibilidad Fiscal tras la Pandemia Covid-19 publicada
en el Tercer Suplemento del Registro Oficial N° 587, de fecha 29 de diciembre de 2021 y antes de la entrada en
vigencia de la presente resolucion, para su tramitacion se empleard por excepcion, el procedimiento
establecido en los articulos 89, 90, 91, 92 y 93 del Reglamento del Codigo Orgdnico de la Produccion,
Comercio e Inversiones; no obstante, a pesar de la aplicacion del referido procedimiento, el dictamen de la
Administracion Aduanera serd mediante resolucion”.

La Resoluciéon No. SENAE-SENAE-2022-0013-RE, de 08 de febrero de 2022, de la Directora General del
SENAE, que delega al Subdirector General de Normativa Aduanera la facultad, para emitir resoluciones
anticipadas.

El Arancel del Ecuador, adoptado el dia 1 de septiembre de 2017, mediante Resolucién 020-2017 del Comité de
Comercio Exterior (COMEX), que se fundamenta en la Nomenclatura Comun de Designacién y Codificacién de
Mercancias de los Paises Miembros de la Comunidad Andina -NANDINA-, y ésta a su vez en el Convenio
Internacional sobre el Sistema Armonizado de Designacién y Codificaciéon de Mercancias (Sistema

Armonizado) del Consejo de Cooperacién Aduanera, actualmente Organizacion Mundial de Aduanas (OMA),
en su Sexta Recomendacién de Enmienda.

Las Reglas Generales para la Interpretacion del Sistema Armonizado.

La Versién Unica en Espaiiol de las Notas Explicativas del Sistema Armonizado (VUENESA).

El informe técnico No. DNR-DTA-JCC-ALT-1F-2022-0063, de 25 febrero de 2022.

CONSIDERANDO:

Que, de acuerdo a la informacién técnica del fabricante de la mercancia, la mercancia objeto de consulta
corresponde a una premezcla prebidtica con una combinacién de 1,3-f-glucano de alga (Euglena gracilis) y
fructooligosacdridos para un 6ptimo sistema inmune, una microbiota residente balanceada, y el mantenimiento

del buen estado de salud y resistencia a enfermedades en peces y camarones.

Que, documento técnico de composicion del fabricante de la mercancia, consta que aquello es confidencial.
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Que, la mercancia tiene las siguientes caracteristicas:

® Composicién: Fructooligosacdridos 60%, alga deshidratada (Euglena Gracilis) 25%, 4cido silicico 10% y
bentonita 5% (informacién confidencial)

® Beneficios: Mejor inmunidad frente a desafios patdgenos; Estimula la microbiota benéfica, inhibiendo la
proliferaciéon de patégenos; Incrementa la tasa de supervivencia; Incrementa el desempefio durante el
cultivo.

® Apariencia: Polvo fino amarillo claro

® Uso: Para alimentos balanceados para peces y camarones de 0,75 — 1,00 Kg por tonelada (alimentacién
continua).

® Presentacion: Sacos de 25 Kg.

Que, la Regla General 1 para la Interpretacién de la Nomenclatura del Sistema Armonizado dispone que: "Los
titulos de las Secciones, de los Capitulos o de los Subcapitulos solo tienen un valor indicativo, ya que la
clasificacion estd determinada legalmente por los textos de las partidas y de las Notas de Seccion o de Capitulo
Y, Si no son contrarias a los textos de dichas partidas y Notas, de acuerdo con las Reglas siguientes".

Que, la nota 1 de Capitulo 23 del Sistema Armonizado establecen que: “I. Se incluyen en la partida 23.09 los
productos de los tipos utilizados para la alimentacion de los animales, no expresados ni comprendidos en otra
parte, obtenidos por tratamiento de materias vegetales o animales y que, por este hecho, hayan perdido las
caracteristicas esenciales de la materia originaria, excepto los desperdicios vegetales, residuos y subproductos
vegetales procedentes de estos tratamientos”.

Que, el texto de partida arancelaria 23.09 comprende: “Preparaciones de los tipos utilizados para la
alimentacion de los animales”.

Que, el acdpite c) de las notas explicativas de partida arancelaria 23.09 describe: “...C. PREPARACIONES
PARA LA PRODUCCION DE LOS PIENSOS «COMPLETOS» O «<COMPLEMENTARIOS» DESCRITOS
EN LOS APARTADOS A Y B ANTERIORES.

Estas preparaciones, denominadas premezclas, son, en general, composiciones de cardcter complejo que
comprenden un conjunto de elementos (llamados a veces aditivos), cuya naturaleza y proporciones estdn fijadas
en orden a una produccion zootécnica determinada. Estos elementos son de tres clases:

1) los que favorecen la digestion y, de forma mds general, la utilizacion de los alimentos por el animal y
salvaguardan su estado de salud: vitaminas o provitaminas, aminodcidos, antibidticos, coccidiostdticos,
oligoelementos, emulsionantes, sustancias saboreadoras y aperitivas, etc.;

2) los destinados a asegurar la conservacion de los alimentos, en particular de las grasas que contiene, hasta
su consumo por el animal: estabilizantes, antioxidantes, etc.;

3) los que desemperiian el papel de soporte y pueden consistir en una o varias sustancias orgdnicas nutritivas
(entre otros, harina, harina de mandioca (yuca) o de soja (soya), moyuelos, levadura, residuos diversos de las
industrias alimentarias) o en sustancias inorgdnicas (por ejemplo: magnesita, creta, caolin, sal, fosfatos).

Para asegurar que las sustancias citadas en el pdrrafo 1) anterior se dispersen y se mezclen homogéneamente
en el compuesto alimenticio al que se agregan, es necesario fijar la proporcion de estas sustancias y la
naturaleza del soporte”.

Que, conforme informacién técnica del fabricante, la mercancia es una premezcla prebiética usada en dosis de
0,75-1 Kg por tonelada para alimentos balanceados de peces y camarones, con base a los textos arancelarios
expuestos y en concordancia con las caracteristicas técnicas de la mercancia, en aplicacién de la Primera Regla
interpretativa, a la mercancia motivo de consulta le corresponde clasificarse en la partida arancelaria 23.09.

Que, la Regla General 6 para la Interpretacién de la Nomenclatura del Sistema Armonizado, por su parte, sefiala
que: "la clasificacion de mercancias en las subpartidas de una misma partida estd determinada legalmente por
los textos de estas subpartidas y de las Notas de subpartida asi como, mutatis mutandis, por las Reglas
anteriores, bien entendido que solo pueden compararse subpartidas del mismo nivel. A efectos de esta Regla,
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también se aplican las Notas de Seccion y de Capitulo, salvo disposicion en contrario".

Que, tomando en consideracién que la mercancia es una premezcla prebidtica usada en dosis de 0,75-1 Kg por
tonelada para alimentos balanceados de peces y camarones, su clasificacion procede en la subpartida
2309.90.20.10 - - - Para uso acuicola, del Arancel del Ecuador, por aplicacién de las Reglas Generales
Interpretativas del sistema Armonizado 1 y 6.

Que, por tanto, y
TENIENDO PRESENTE:

La competencia conferida al Director/a General del SENAE en el Art. 216 literal h) del COPCI; lo dispuesto en
la Resolucion No. SENAE-SENAE-2022-0011-RE; y, la delegacion conferida por la Directora General del
SENAE, Sra. Carola Soledad Rios Michaud, al suscrito Subdirector General de Normativa Aduanera mediante
Resolucién No. SENAE-SENAE-2022-0013-RE, dicto la siguiente:

RESOLUCION ANTICIPADA:

Clasificase la mercancia denominada AQUASTEM, de marca Kemin, fabricada por KEMIN EUROPA N.V.,
que corresponde a una premezcla prebidtica usada en dosis de 0,75-1 Kg por tonelada para alimentos
balanceados de peces y camarones, conforme al andlisis efectuado en los considerandos, en la subpartida del
Arancel del Ecuador 2309.90.20.10 - - - Para uso acuicola, por aplicaciéon de las Reglas Generales
Interpretativas del sistema Armonizado 1y 6.

Se adjunta al presente dictamen de clasificacion arancelaria el informe técnico No.
DNR-DTA-JCC-ALT-1F-2022-0063.

DISPOSICIONES FINALES:

Esta resolucién se mantendrd vigente mientras permanezcan los hechos o las circunstancias que la motivaron,
las normas juridicas en que se fundamentd, y la nomenclatura bajo la cual se emitid.

Notifiquese por parte de la Direccién de Secretaria General del SENAE el contenido de la presente resolucién
conforme a los datos registrados por el usuario que constan en la peticién adjunta en documentos asociados del
presente Quipux.

La presente Resolucién entrard en vigencia a partir de su notificacién al solicitante, sin perjuicio de su
publicacién en el Registro Oficial.

Encarguese a la Direccién de Secretaria General del SENAE formalizar las diligencias necesarias para su
difusién y publicacién en el Registro Oficial, en la Gaceta Tributaria Digital y en la Biblioteca Aduanera en el
proceso: Servicio para OCE’s - Clasificacion arancelaria.

Documento firmado electronicamente

Espc. Lenin Isaac Castro Pilapafia
SUBDIRECTOR GENERAL DE NORMATIVA ADUANERA
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INFORME TECNICO DE CLASIFICACION ARANCELARIA
DNR-DTA-JCC-ALT-IF-2022-0063

Guayaquil, 25 de febrero de 2022

Sefior Ingeniero

Lenin Isaac Castro Pilapafa

Subdirector General de Normativa Aduanera
Servicio Nacional de Aduana del Ecuador
En su despacho.-

ASUNTO: Informe técnico de consulta de clasificacion arancelatia / Mercancia: AQUASTEM,;
Marca: Kemin; Fabricante: KEMIN EUROPA N.V. / Solicitante: Carlos Eduardo Diaz Pinto /
Documento: SENAE-DNR-2022-0128-E

1. ANTECEDENTES
Vistos:

La solicitud del Sr. Catlos Eduardo Diaz Pinto, ingresada con documento SENAE-DNR-2022-0128-E,
de 28 de enero de 2022, quien, por sus propios derechos, con Cédula de Identidad No. 0963050562,
requiere que el Servicio Nacional de Aduana del Ecuador (SENAE) emita una resolucion anticipada
que establezca la clasificacion arancelaria de la mercancia descrita como “AQUASTEM”.

La documentacién de soporte presentada por el solicitante dentro de su solicitud de resolucion
anticipada en materia de clasificacion arancelaria, consistente en: fichas técnicas de fabricante, fichas de
seguridad de fabricante y fotografias.

La Resolucion No. SENAE-SENAE-2022-0011-RE, de 04 de febrero de 2022, de la Directora General
del SENAE, publicada en el Segundo suplemento No. 635 del Registro Oficial, de 08 de fﬁzbrero de
2022, que expide el “PROCEDIMIENTO QUE REGULA LA EMISION DE
RESOLUCIONES ANTICIPADAS’, y conforme a su disposicion transitoria tercera, la tramitacion
de resoluciones anticipadas por excepcién que establece: “TERCERA.- Las solicitudes de resolucion
anticipada que fueron ingresadas después de la entrada en vigencia de la Ley Organica para el Desarrollo Economico y
Sostenibilidad Fiscal tras la Pandemia Covid-19 publicada en el Tercer Suplemento del Registro Oficial N°© 587, de
Jecha 29 de dicientbre de 2021 y antes de la entrada en vigencia de la presente resolucion, para su tramitacion se empleard
por excepeion, el procedimiento establecido en los artienlos 89, 90, 91, 92 y 93 del Reglamento del Cidigo Organico de la
Produccion, Comercio e Inversiones; no obstante, a pesar de la aplicacion del referido procedimiento, el dictamen de la
Administracion Aduanera serd mediante resolucion.”

La disposicion contenida en el Art. 19 de la resolucion referida en el parrafo precedente que establece:
“Articulo 19.- Informe Técnico.- Admitida la solicitud a tramite, la Direccion Nacional de Gestion de Riesgos y
Técnica Aduanera del Servicio Nacional de Aduana del Ecuador emitird el respectivo informe técnico, cuyo contenido
servird de fundamento para la emision de la resolucion anticipada. El referido informe contendra, ademas de los requisitos
establecidos en  articulo 124 del Codigo Orgdnico  Administrative, lo siguiente: el andlisis de la  informacion,
documentacion y muestras, de ser el caso, contenidas en la solicitnd y el andlisis de la mercancia en materia de clasificacion
arancelaria, valor u origen, segin corresponda.”’
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El Arancel del Ecuador, adoptado el 1ro de septiembre de 2017 mediante Resolucion 020-2017 del
Comité de Comercio Exterior (COMEX), que se fundamenta en la Nomenclatura Comuan de
Designaciéon y Codificacion de Mercancias de los Paises Miembros de la Comunidad Andina -
NANDINA-, y ésta a su vez en el Convenio Internacional sobre el Sistema Armonizado de
Designacién y Codificacion de Mercancias (Sistema Armonizado) del Consejo de Cooperacion
Aduanera, actualmente Organizacion Mundial de Aduanas (OMA), en su Sexta Recomendacion de
Enmienda.

Las Reglas Generales para la Interpretacion del Sistema Armonizado.
La Version Unica en Espafiol de las Notas Explicativas del Sistema Armonizado (VUENESA).

2. FOTOGRAFIAS DE LA MERCANCIA OBJETO DE CONSULTA

Imagen 1. Presentacion de Saco de 25 Kg
3. ANALISIS DE CLASIFICACION
Considerando:

Que, de acuerdo a la informacion técnica del fabricante de la mercancia, la mercancia objeto de
consulta corresponde a una premezcla prebidtica con una combinacion de 1,3-B-glucano de alga
(Euglena gracilis) y fructooligosacaridos para un Optimo sistema inmune, una microbiota residente
balanceada, y el mantenimiento del buen estado de salud y resistencia a enfermedades en peces y
camarones.

Que, documento técnico de composicion del fabricante de la mercancia, consta que aquello es
confidencial.

Que, la mercancia tiene las siguientes caracterfsticas:

* Composicion: Fructooligosacaridos 60%, alga deshidratada (Euglena Gracilis) 25%, acido silicico
10% y bentonita 5% (informacién confidencial)
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* Beneficios: Mejor inmunidad frente a desaffos patdgenos; Estimula la microbiota benéfica,
inhibiendo la proliferacion de patégenos; Incrementa la tasa de supervivencia; Incrementa el
desempefio durante el cultivo.

* Apariencia: Polvo fino amarillo claro

* Uso: Para alimentos balanceados para peces y camarones de 0,75 — 1,00 Kg por tonelada
(alimentacién continua).
* Presentacion: Sacos de 25 Kg

Que, la Regla General 1 para la Interpretacion de la Nomenclatura del Sistema Armonizado dispone
que: "Los titulos de las Secciones, de los Capitulos o de los Subcapitulos silo tienen un valor indicativo, ya que la
clasificacion estd determinada legalmente por los textos de las partidas y de las Notas de Seccion o de Capitulo y, si no son
contrarias a los textos de dichas partidas y Notas, de acuerdo con las Reglas signientes."

Que, la nota 1 de Capitulo 23 del Sistema Armonizado establecen que: “1. Se zncluyen en la partida 23.09
los productos de los tipos utilizados para la alimentacion de los animales, no expresados ni comprendidos en otra parte,
obtenidos por tratamiento de materias vegetales o animales y que, por este hecho, hayan perdido las caracteristicas
esenciales de la materia originaria, excepto los desperdicios vegetales, residuos y subproductos vegetales procedentes de estos
tratamientos.”

Que, el texto de partida arancelaria 23.09 comprende: “Preparaciones de los tipos utilizados
para Ia alimentacion de los animales.”

Que, el acipite C de las notas explicativas de partida arancelaria 23.09 describe: “..C.
PREPARACIONES PARA LA PRODUCCION DE LOS PIENSOS «COMPLETOS» O
«COMPLEMENTARIOS» DESCRITOS EN LOS APARTADOS A Y BANTERIORES

Estas preparaciones, denominadas premezclas, son, en general, composiciones de cardcter complejo que comprenden un

conjunto de elementos (llamados a veces aditivos), cuya naturaleza y proporciones estan fijadas en orden a una produccion

ootéenica determinada. Estos elementos son de tres clases:

1) los que favorecen la digestion y, de forma mas general, la utilizacion de los alimentos por el animal y salvagnardan su
estado de salud: vitaminas o provitaminas, aminodcidos, antibioticos, coccidiostaticos, oligoelementos, emulsionantes,
sustancias saboreadoras y aperitivas, etc.;

2)  los destinados a asegurar la conservacion de los alimentos, en particular de las grasas que contiene, hasta su consumo
por el animal: estabilizantes, antioxidantes, etc.;

3) los que desemperian el papel de soporte y pueden consistir en una o varias sustancias organicas nutritivas (entre otros,
harina, harina de mandioca (ynca) o de soja (soya), moyuelos, levadura, residnos diversos de las industrias
alimentarias) o en sustancias inorganicas (por ¢jemplo: magnesita, creta, caolin, sal, fosfatos).

Para asegurar que las sustancias citadas en el pdrrafo 1) anterior se dispersen y se mezclen homogéneamente en el

compuesto alimenticio al que se agregan, es necesario fijar la proporcion de estas sustancias y la naturaleza del soporte.”

Que, conforme informacién técnica del fabricante, la mercancia es una premezcla prebiotica usada en
dosis de 0,75-1 Kg por tonelada para alimentos balanceados de peces y camarones, con base a los
textos arancelarios expuestos y en concordancia con las caracteristicas técnicas de la mercancia, en
aplicacion de la Primera Regla interpretativa, a la mercancia motivo de consulta le corresponde
clasificarse en la partida arancelaria 23.09.

Que, la Regla General 6 para la Interpretacion de la Nomenclatura del Sistema Armonizado, por su
parte, sefiala que: "/ clasificacion de mercancias en las subpartidas de una misma partida estd determinada legalmente
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por los textos de estas subpartidas y de las Notas de subpartida asi como, mutatis mutandis, por las Reglas anteriores,
bien entendido que silo pueden compararse subpartidas del mismo nivel. A efectos de esta Regla, también se aplican las
Notas de Seccion y de Capitulo, salvo disposicion en contrario."

Que, tomando en consideracion que la mercancia es una premezcla prebidtica usada en dosis de 0,75-1
Kg por tonelada para alimentos balanceados de peces y camarones, su clasificacion procede en la
subpartida 2309.90.20.10 - - - Para uso acuicola, del Arancel del Ecuador, por aplicacion de las Reglas
Generales Interpretativas del sistema Armonizado 1 y 6.

Que, por tanto:
4. CONCLUSION

Clasificase la mercancia denominada AQUASTEM, de marca Kemin, fabricada por KEMIN
EUROPA N.V., que corresponde a una premezcla prebiotica usada en dosis de 0,75-1 Kg por tonelada
para alimentos balanceados de peces y camarones, conforme al analisis efectuado en los considerandos,
en la subpartida del Arancel del Ecuador 2309.90.20.10 - - - Para uso acuicola, por aplicacion de las
Reglas Generales Interpretativas del sistema Armonizado 1y 6.

Particular que comunico para los fines pertinentes.
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Resolucion Nro. SENAE-SGN-2022-0003-RE

Guayaquil, 07 de marzo de 2022

SERVICIO NACIONAL DE ADUANA DEL ECUADOR

RESOLUCION ANTICIPADA EN MATERIA DE CLASIFICACION ARANCELARIA

VISTOS:

La solicitud del Sr. Gustavo Wray Franco, ingresada con documento SENAE-DSG-2022-1178-E de 02 de
febrero de 2022, quien, en representacién legal de la empresa AGRIPAC S.A., con Registro Unico de
Contribuyentes No. 0990006687001, requiere que el Servicio Nacional de Aduana del Ecuador (SENAE) emita
una resolucién anticipada que establezca la clasificacion arancelaria de la mercancia descrita como "LINEA DE
PRODUCCION DE ALIMENTO PARA MASCOTAS”.

La competencia conferida al Director/a General del SENAE, establecida en el literal h) del articulo 216 del
Libro V del Cédigo Organico de la Produccién, Comercio e Inversiones (COPCI).

La Resolucion No. SENAE-SENAE-2022-0011-RE, de fecha 4 de febrero de 2022, de la Directora General del
SENAE, publicada en el Segundo Suplemento No. 635 del Registro Oficial, de 8 de febrero de 2022, que expide
el “PROCEDIMIENTO QUE REGULA LA EMISION DE RESOLUCIONES ANTICIPADAS”, y conforme
a su disposicién transitoria tercera, la tramitacién de resoluciones anticipadas por excepcién que establece:
“TERCERA.- Las solicitudes de resolucion anticipada que fueron ingresadas después de la entrada en vigencia
de la Ley Orgdnica para el Desarrollo Economico y Sostenibilidad Fiscal tras la Pandemia Covid-19 publicada
en el Tercer Suplemento del Registro Oficial N° 587, de fecha 29 de diciembre de 2021 y antes de la entrada en
vigencia de la presente resolucion, para su tramitacion se empleard por excepcion, el procedimiento
establecido en los articulos 89, 90, 91, 92 y 93 del Reglamento del Codigo Orgdnico de la Produccion,
Comercio e Inversiones; no obstante, a pesar de la aplicacion del referido procedimiento, el dictamen de la
Administracion Aduanera serd mediante resolucion’.

La Resolucion No. SENAE-SENAE-2022-0013-RE, de fecha 8 de febrero de 2022, de la Directora General del
SENAE, que delega al Subdirector General de Normativa Aduanera la facultad para emitir resoluciones
anticipadas.

El Arancel del Ecuador, adoptado el dia 1 de septiembre de 2017 con Resolucién # 020-2017 del Comité de
Comercio Exterior (COMEX), que se fundamenta en la Nomenclatura Comin de Designacién y Codificacién de
Mercancias de los Paises Miembros de la Comunidad Andina -NANDINA-, y ésta a su vez en el Convenio
Internacional sobre el Sistema Armonizado de Designaciéon y Codificacién de Mercancias (Sistema
Armonizado) del Consejo de Cooperaciéon Aduanera, actualmente Organizacién Mundial de Aduanas (OMA),
en su Sexta Recomendacién de Enmienda.

Las Reglas Generales para la Interpretacion del Sistema Armonizado.
La Versién Unica en Espaiiol de las Notas Explicativas del Sistema Armonizado (VUENESA).

El informe técnico No. DNR-DTA-JCC-FAFV-IF-2022-0061, de 25 febrero de 2022, y su documento anexo
(lista de equipos) de la Direccién Nacional de Gestion de Riesgos y Técnica Aduanera.

CONSIDERANDO:
Que, de acuerdo a lo informado por el requirente, la mercancia objeto de consulta corresponde a una linea de

produccién de alimentos para mascotas que serd una expansion de una planta de produccién de alimento para
mascotas con la que ya cuenta el solicitante. La mercancia en estudio estd diseflada para la producciéon de
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alimento para mascotas y alimento balanceado y su posterior ensacado y ubicacion en pallets.

Que, para el funcionamiento de este sistema se utilizan principalmente las siguientes mdquinas, aparatos e
instrumentos:

Molinos de martillos

Tornillo de descarga

Tolva viva

Pre-tolva

Pre-acondicionador
Acondicionador

Extrusora

Secador

Bafiador

Zaranda de clasificacién
Llenadora y selladora vertical de sacos
Pesadora

Robot alineador de sacos
Almacenador de pallets

Sistema de paletizado por pinzas.

Que, la Regla General 1 para la Interpretacién de la Nomenclatura del Sistema Armonizado dispone que: "Los
titulos de las Secciones, de los Capitulos o de los Subcapitulos solo tienen un valor indicativo, ya que la
clasificacion estd determinada legalmente por los textos de las partidas y de las Notas de Seccion o de Capitulo
Y, si no son contrarias a los textos de dichas partidas y Notas, de acuerdo con las Reglas siguientes".

Que, las notas 4 y 5 de la Secciéon XVI del Sistema Armonizado, establecen que: “4. Cuando una mdquina o
una combinacion de mdquinas estén constituidas por elementos individualizados (incluso separados o unidos
entre si por tuberias, organos de transmision, cables eléctricos o de otro modo) para realizar conjuntamente
una funcion netamente definida, comprendida en una de las partidas de los Capitulos 84 u 85, el conjunto se
clasifica en la partida correspondiente a la funcion que realice. 5. Para la aplicacion de las Notas que
preceden, la denominacion mdquinas abarca a las mdquinas, aparatos, dispositivos, artefactos y materiales
diversos citados en las partidas de los Capitulos 84 u 85”.

Que, el acapite VII de las Consideraciones Generales de la seccién XVI del Sistema Armonizado explica que:
“VII. UNIDADES FUNCIONALES (Nota 4 de la Seccion). Esta Nota se aplica cuando una mdquina o una
combinacion de mdquinas estd constituida por elementos individualizados disefiados para realizar
conjuntamente una funcion netamente definida, comprendida en una de las partidas del Capitulo 84 o, mds
[frecuentemente, del Capitulo 85. El hecho de que por razones de comodidad, por ejemplo, estos elementos estén
separados o unidos entre si por conductos (de aire, de gas comprimido, de aceite, etc.), de dispositivos de
transmision, cables eléctricos o de otro modo, no se opone a la clasificacion del conjunto en la partida
correspondiente a la funcion que realice. Para la aplicacion de esta Nota, los términos para realizar
conjuntamente una funcion netamente definida alcanzan solamente a las mdquinas o combinaciones de
mdquinas necesarias para realizar la funcion propia del conjunto que constituye la unidad funcional, con
exclusion de las mdquinas o aparatos que tengan funciones auxiliares y no contribuyan a la funcion del
conjunto’.

Que, segun la informacién que consta en el documento denominado “memoria técnica”, la mercancia en estudio
tiene la funcion de fabricar alimento para mascotas y para tal efecto, se deben desarrollar procesos de molienda,
mezclado, extrusion, secado, enfriado y ensacado; sin embargo, la mercancia que consta en la presente solicitud
no contiene las maquinas o elementos que ejecutan el proceso de mezclado, ya que el solicitante ya cuenta con
dichas maquinas y elementos, por lo que dentro del proceso productivo de la mercancia en estudio existe una
interrupcion en el flujo o secuencia productiva y por ese motivo, se debe realizar un andlisis arancelario por
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separado del proceso de molienda.

Que, la mercancia materia del presente andlisis se presenta desarmada y contiene; un grupo de méaquinas que
realizan una funcién netamente definida que es el acondicionamiento de materia prima para la fabricacién de
alimento para mascotas a través de la molienda, un grupo de miquinas que realizan una funcién netamente
definida que es la produccién de alimento para mascotas, un grupo de maquinas que realizan una funcién
netamente definida que es el ensacado de alimentos para mascotas y un grupo de maquinas que realizan una
funcion netamente definida que es el paletizado de sacos; razén por la cual, para fines arancelarios, se considera
la existencia de cuatro unidades funcionales que deben ser clasificadas arancelariamente cada una por separado.

Que, la Regla General 2 a) para la Interpretacion de la Nomenclatura del Sistema Armonizado determina que:
“Cualquier referencia a un articulo en una partida determinada alcanza al articulo incluso incompleto o sin
terminar, siempre que éste presente las caracteristicas esenciales del articulo completo o terminado. Alcanza
también al articulo completo o terminado, o considerado como tal en virtud de las disposiciones precedentes,
cuando se presente desmontado o sin montar todavia”.

Que, la Regla General 6 para la Interpretacion de la Nomenclatura del Sistema Armonizado, por su parte, sefiala
que: "la clasificacion de mercancias en las subpartidas de una misma partida estd determinada legalmente por
los textos de estas subpartidas y de las Notas de subpartida asi como, mutatis mutandis, por las Reglas
anteriores, bien entendido que sélo pueden compararse subpartidas del mismo nivel. A efectos de esta Regla,
también se aplican las Notas de Seccion y de Capitulo, salvo disposicion en contrario".

Que, la Seccion XVI de la de la Nomenclatura del Sistema Armonizado abarca las: “Mdquinas y aparatos,
material eléctrico y sus partes;, Aparatos de grabacion o reproduccion de sonido, aparatos de grabacion o
reproduccion de imagen y sonido en television, y las partes y accesorios de estos aparatos”.

Que, el Capitulo 84 de la nomenclatura del Sistema Armonizado comprende los "Reactores nucleares, calderas,
mdquinas, aparatos y artefactos mecdnicos; partes de estas mdquinas o aparatos".

Que, la partida 84.79 designa a las “Mdquinas y aparatos mecdnicos con funcion propia, no expresados ni
comprendidos en otra parte de este Capitulo.”, la partida 84.38 designa a las “Mdquinas y aparatos, no
expresados ni comprendidos en otra parte de este Capitulo, para la preparacion o fabricacion industrial de
alimentos o bebidas, excepto las mdquinas y aparatos para extraccion o preparacion de aceites o grasas,
animales o vegetales fijos.”, la partida 84.22 designa a las "Mdquinas para lavar vajilla; mdquinas y aparatos
para limpiar o secar botellas o demds recipientes;, mdquinas y aparatos para llenar, cerrar, tapar, taponar o
etiquetar botellas, botes o latas, cajas, sacos (bolsas) o demds continentes; mdquinas y aparatos de capsular
botellas, tarros, tubos y continentes andlogos; las demds mdquinas y aparatos para empaquetar o envolver
mercancias (incluidas las de envolver con pelicula termorretrdctil); mdquinas y aparatos para gasear
bebidas.", y la partida 84.28 designa a “Las demds mdquinas y aparatos de elevacion, carga, descarga o
manipulacion (por ejemplo: ascensores, escaleras mecdnicas, transportadores, teleféricos)”.

Que, la subpartida nacional 8479.82.00.00 del Arancel del Ecuador, segin Resolucién No. 020-2017 del
COMEX, comprende a las maquinas “- - Para mezclar, amasar o sobar, quebrantar, triturar, pulverizar, cribar,
tamizar, homogeneizar, emulsionar o agitar”, que la subpartida nacional 8438.80.90.00 del Arancel del
Ecuador, segiin Resoluciéon No. 020-2017 del COMEX, comprende a las “- - Las demds”, que la subpartida
nacional 8422.30.90.90 del Arancel del Ecuador, segin Resolucién No. 020-2017 del COMEX, comprende a las
“- - - Las demds” y la subpartida nacional 8428.90.90.00 del Arancel del Ecuador, segiin Resolucién No.
020-2017 del COMEX, comprende a las “- - Las demds”.

Que, de acuerdo con las caracteristicas técnicas y funcionalidad de la mercancia objeto de consulta, se ha
podido definir que ésta consiste en, una combinaciéon de maquinas y aparatos que conjuntamente realizan por
funciéon netamente definida el acondicionamiento de materia prima para la fabricacién de alimento para
mascotas a través de la molienda, una combinacién de maquinas y aparatos que conjuntamente realizan por
funcién netamente definida la fabricacion de alimento para mascotas, una combinacién de maquinas y aparatos
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que conjuntamente realizan por funcién netamente definida el ensacado de alimento para mascotas, y una
combinacién de mdquinas y aparatos que conjuntamente realizan por funcién netamente definida el paletizado
de sacos.

Que, las operaciones llevadas a cabo para el acondicionamiento de materia prima para la fabricacién de
alimento para mascotas a través de la molienda se desarrollan con el ingreso de la materia a una tolva
(construccién local) al cual se le instalard un sensor de nivel (20951), una vélvula de alimentacién o alimentador
rotatorio (22090) y un separador (22095) que sirve para tomar muestras de la materia que va a ser molida por un
lado y por el otro, enviar la materia prima a 2 molinos de martillos (22100 y 22200) configurados en serie, cada
uno cuenta con sensores de temperatura (22106 y 22206), motor eléctrico (22101 y 22201) y convertidor de
frecuencia (22092 y 22202), el sistema cuenta con filtro (22250) y ventilador de alta presion (22255) que sirven
para extraer aire y evitar polvo o producto fino producido por la accién de los molinos se escape y sean
depositados junto con el producto de la molienda en el recipiente recolector (22260) para luego ser
transportados al proceso de Mezclado por medio de tornillo de descarga (22270) y la védlvula rotativa (22280).
El producto de la molienda es un conjunto de materias molidas entre las que se incluyen: trigo, salvado de trigo,
maiz, pasta de soya, arrocillo, principalmente. Esta unidad funcional se presenta desarmada e incompleta, ya que
no cuenta con una tolva que tienen la funcién de almacenar temporalmente la materia prima previo a la
molienda, lo cual no afecta sustancialmente al proceso de acondicionamiento de materia prima para la
fabricacion de alimento para mascotas, por lo que se considera que tampoco afecta el cardcter esencial de la
mercancia en estudio como unidad funcional para el acondicionamiento de materia prima para la fabricacién de
alimento para mascotas y por lo tanto, se debe clasificar como tal, por lo que en aplicacién de las Notas Legales
4y 5 de la Seccién XVI respecto de la Primera Regla Interpretativa del Sistema Armonizado, se considera que
las mdquinas, aparatos e instrumentos constitutivos de la linea en mencién, detallados en el anexo de este
informe técnico, constituyen una unidad funcional, cuya clasificacién procede en la subpartida “8479.82.00.00
- - Para mezclar, amasar o sobar, quebrantar, triturar, pulverizar, cribar, tamizar, homogeneizar,
emulsionar o agitar” del Arancel del Ecuador, por aplicacién de las Reglas Generales Interpretativas del
sistema Armonizado 1 (texto de la partida 84.79 y notas 4 y 5 de la Seccién XVI), 2 a) y 6.

Que, las operaciones llevadas a cabo para la fabricacién de alimento para mascotas se desarrollan a través de
cuatro subprocesos (extrusion, secado, enfriado y producto terminado) que se ejecutan de la siguiente manera:
Extrusion: El producto recibido del proceso de mezclado existente por medio del transportador (F1), el
elevador de cangilones (F3) y un transportador de arrastre (24600) pasan por un detector de metales y una tolva
existentes a la que se le agregan sensores (24701, 24702) antes del extruido del material. Después de la tolva la
mezcla pasa por un tornillo de descarga (24800) que llena una tolva viva (32000) o pre tolva, que ayuda a
homogenizar la mezcla, para luego de pasar al preacondicionador por medio de un tornillo de alimentacién o
descarga (32100). En el Preacondicionador (32150) con su compensador (32156) (actuador para el control de la
presién en el preacondicionador) la mezcla base pasa por un proceso térmico de coccién a una temperatura de
entre 90° - 100° dentro del preacondicionador se afiaden liquidos por medio de tuberias ‘“Manifold”
(32158-32159) y el sistema de bombas de liquidos (32481) que ayudan a la mezcla y complementan la
preparacion de la mezcla base. En esta parte se observa también un arnés de vapor (32490) que ayuda a regular
el vapor que usa el preacondicionador. El preacondicionador ayuda a eliminar grumos de la mezcla. Luego de
las adiciones realizadas en el preacondicionador la mezcla, a través de ductos, entra al Acondicionador (32200)
que termina de cocinar la mezcla, en esta parte no hay adiciones de liquidos, y lo que se busca es regular
condiciones quimicas de la mezcla previo a la extrusién. La mezcla ya acondicionada se transporta a la
Extrusora por medio de ductos. La Extrusora (32400) con su motor (32401) es un equipo que trabaja 135° C y
también recibe aceites, vapor desde el arnés de vapor (32490), agua fria por medio de las cuales la extrusora
comprime la mezcla y por medio de una matriz de extrusora (32407) y un “sistema Flextex” (32409), que se
instala al final de la extrusora, le dan forma al producto extruido. La extrusora cuenta con su propio sistema de
medicion de temperatura y presion (32406) para el control de la operacién que trabaja en conjunto con el ECMS
(32410) y su sistema de gestion de control y PLC (32500, 32501). El Sistema FLEXTEX sirve para dar forma al
producto extruido para comida de camarén, como pellets, por ejemplo. Este sistema se puede activar y
desactivar dependiendo de la necesidad, como se mencioné en la introduccion el sistema también servird para
producir alimento de camardn para lo cual es necesario el sistema FLEXTEX. El Sistema FLEXTEX también se
usa en la produccion de alimento para mascota, pero en un bajo porcentaje. En la salida del producto extruido
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por medio del ventilador de la extrusora (32408) y sus ductos, el sistema cuenta con una vélvula o separador de
2 caminos (32601) con “techo chino” (32602) para direccionar el producto, un camino dirige el producto
extruido hacia el proceso de secado y el segundo camino hacia una recolecciéon de muestras que sirve para
andlisis de calidad. Estas salidas de recoleccidon de muestras se encuentran a lo largo de la linea de produccién
para realizar pruebas y revisar las especificaciones del producto que se encuentra en el proceso de produccion.
Secado: Desde el separador de 2 caminos (32601) la receta es llevada por la ducterfa hacia el ciclén de
recepcion (42000) con su sensor de nivel (42001) por medio del ventilador de alta presion (42100) que succiona
el producto extruido para posteriormente pasar hacia el Secador (G2) por medio de una esclusa de aire (42300).
El Secador de 5 camas tiene un sistema inteligente de aire (G4) que trabaja con GLP y alimenta el secador con
llama alta, baja, media; de acuerdo a la necesidad de secado, el movimiento del producto dentro del secador y
por medio de las 5 camas evita la coccion del producto. El secador trabaja a temperaturas de operacion de entre
60EC a 180EC. El secador tiene asociado un ciclén (G5) que funciona como sistema de control de calor del
secador, evitando las altas temperaturas, extrayendo el vapor caliente y liberdndolo al ambiente. Este sistema
estd compuesto de una valvula neumadtica para evitar la propagacion de flama desde el secador (G8), ventilador
del ciclén (G7) y un filtro (G12). El ciclén también tiene una salida (G6) de producto fino o polvo de acuerdo a
la accién de succién de la extraccion de vapor, este polvo se recolecta y puede ingresarse manualmente en los
procesos previos. Después del secador el producto extruido seco pasa por un transportador helicoidal (42520)
para avanzar a la etapa de enfriado. Al final de esta etapa al producto sale con un porcentaje de humedad de
entre el 6 y 8%, El propésito principal es reducir el nivel de humedad en el producto y para hacerlo estable en el
almacenamiento y evitar la proliferacién de hongos y bacterias. Enfriado: El producto proveniente del proceso
de extrusion entra a la etapa de enfriado por medio de un elevador de cangilones (F4) y su colector de polvo
(F5), a través de una valvula (52005) la linea permite recolectar producto para su andlisis y estudio de
caracteristicas o para continuar a un tornillo de transporte (52050) hacia la zaranda (52100) la cual tiene una
malla (52101) que permite clasificar el producto y separar los grumos y finos del producto conforme. Los
grumos y finos se descartan y pueden ser ingresados manualmente para ser procesado nuevamente en los
molinos. Mientras que el producto conforme ingresa a una pretolva (52200) y sus sensores de nivel
(52201,52202 y 52203). Después de la etapa de clasificacién del producto seco, el mismo pasa por un Bafiador
(52409) con sistema de pesaje (52405), un sistema de pulverizacién de liquidos (52411-3) compuesto de
bombas (52421-3) y medidores de flujo (52441-3) que sirven para afiadir saborizantes como aceites de pollo,
melaza, entre otros. Estos ingredientes agregan sabor por pulverizacién para hacer mds eficiente el bafiado de
producto conforme. El bafiador realiza la mezcla de los aceites y el producto conforme y los envia a la tolva de
descarga (52600). En el sistema del bafiador también se agregan saborizantes en polvo que se dosifican por
transportadores del sistema de digestion seco (52500.4 y 52500.5). El sistema del bafiador también cuenta con
un sistema de control de operacién (52550). Luego de la tolva de descarga (52600) se encuentra un alimentador
vibratorio (52650) que permite el ingreso de la preparacién al enfriador (G9), que con la ayuda del ciclén (G10),
filtro de aire (G12) y ventilador (G13) extraen el calor del producto para enfriarlo. Una vez la mezcla sea
enfriada a la temperatura deseada el enfriador cuenta con un sistema interno de compuertas hidraulico y una
tolva de compensacién por la cual se dirige el producto hacia el transportador (52760) el cual envia la
preparacion a la etapa de producto terminado. Producto terminado: En este proceso el producto terminado por
medio del elevador (62000), un sistema de transportadores de arrastre (62100, 62200, 62300) y un sistema de
compuertas (62101-2, 62201-3, 62301-3) se almacena en el silo de producto terminado (F6). Entre el elevador y
el sistema de transportadores, se encuentra una valvula o separador de 2 caminos (65005) por medio del cual se
extrae producto para hacer revisiones de caracteristicas y especificaciones. Los silos de producto terminado
cuentan con Sensor de nivel (62421-6), Compuerta de salida (62431-6), Alimentador vibratorio (62441-6) para
descargar el producto hacia un transportador de arrastre (62500) que envia el producto terminado hacia un
elevador de cangilones (72200). El producto en los silos (F6) también requieren ser revisados por lo que,
después del elevador (72000) y por medio de un separador de 2 caminos (72100) se confirma las caracteristicas
del mismo y para poder pasar al proceso de empaquetado, este camino tiene una tolva de fabricacion local y un
transportador (72350) para un sistema de retorno al elevador y almacenamiento previo de recetas especiales.
Una vez confirmado las condiciones del producto terminado, el mismo pasa por una zaranda de clasificacidn
(72200) con su malla (72201) para confirmar que no existan grumos y producto fino los cuales son descartados
y enviado manualmente al proceso de molienda. Finalmente, el producto terminado pasa al proceso de ensacado
por medio del transportador de arrastre (72400) y la vélvula de 2 vias (72250). Esta unidad funcional se presenta
desarmada e incompleta, ya que no cuenta con una tolva que tiene la funcién de almacenar temporalmente la
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materia prima previo al extruido, lo cual no afecta sustancialmente al proceso de fabricacién de alimento para
mascotas, por lo que se considera que tampoco afecta el carcter esencial de la mercancia en estudio como
unidad funcional para la fabricacién de alimento para mascotas y por lo tanto, se debe clasificar como tal, por lo
que en aplicacion de las Notas Legales 4 y 5 de la Seccién X VI respecto de la Primera Regla Interpretativa del
Sistema Armonizado, se considera que las mdquinas, aparatos e instrumentos constitutivos de la linea en
mencion, detallados en el anexo de este informe técnico, constituyen una unidad funcional, cuya clasificacién
procede en la subpartida “8438.80.90.00 - - Los demas” del Arancel del Ecuador, por aplicacion de las Reglas
Generales Interpretativas del sistema Armonizado 1 (texto de la partida 84.38 y notas 4 y 5 de la Seccién XVI),
2a)y6.

Que, para las operaciones llevadas a cabo para el llenado de sacos con alimento para mascotas se dispone de 2
lineas diferentes en las cuales se decide por medio de la valvula de 2 vias (72250) la primera via para empaques
de pequeiia presentacion (de 450 gramos a 4 kg) y otra para presentaciones mas grandes (desde 7.5Kg hasta 40
Kg). Para los productos de pequefia presentacion, el producto terminado cae en una tolva de fabricacién local la
cual ayuda a distribuir el producto a un multicabezal Yamato (Y1) por medio del cual se realiza el pesaje y
dosificacién del producto terminado y es dirigido a una maquina llenadora vertical y selladora de sacos (B1) la
cual incluye un trasportador continuo y 7 formatos o tamafios diferentes para fundas de llenado (B2-BS),
pudiendo envasar de 20 a 80 bolsas por minuto (dependiendo de la presentacién) y cierra las bolsas por medio
de un cabezal térmico. Este sistema puede envasar de 20 a 80 bolsas por minuto (dependiendo de la
presentacién) y cierra las bolsas por medio de un cabezal térmico. Para la presentaciones grandes, se usa un
sistema mds complejo que llena hasta 900 sacos/hora (15 sacos/minuto), que comienza con la recepcién del
alimento para mascotas al granel mediante la tolva de carga con sus sensores incluida en la pesadora (UA1), en
este proceso se pesa y se dosifica el producto para el llenado de los sacos, por medio de un sistema de
alimentacién por gravedad y canal vibrante, el sistema de gravedad permite tener hasta 30 posiciones diferentes
de la tajadera para optimizar las diferentes aperturas del alimentador. La pesadora tiene una estructura de
inspeccion (UA2) que facilita el soporte inspeccién y mantenimiento de la pesadora, esta estructura estd
fabricada de acero al carbon, tiene ldminas estiradas antideslizantes, escalera de acceso y barandilla perimetral
de seguridad esta estructura posee una predisposicion de detector de metales (UA8) que es una modificacién que
permite la instalacién de un detector de metal de anillo (compra local). Los sacos vacios son cargados
manualmente en el alimentador de sacos (UA3) donde un robot alinea los sacos (UA9), de esta parte la linea
toma los sacos mediante ventosas (el saco se toma por la parte posterior), el sistema puede tomar 2 sacos a la
vez y al alimentador automdtico del grupo de llenado y traslacién de sacos (UA4) en donde se llena
verticalmente los sacos vacios con el producto por medio de una boca de llenado para todos los tipos de sacos.
El grupo de llenado tiene un dispositivo de entrada vertical que ayuda a mover el saco mientras se llena para
evitar deformaciones de los fuelles y la correcta distribucién del producto, una vez lleno el saco la boca de
llenado se eleva para permitir la evacuacién del saco por medio del carro de traslacion de sacos el cual los
traslada a la linea de cierre. El carro de traslacién por medio de la silla soporta sacos (dispositivo de movimiento
del saco en el grupo de llenado) al mismo tiempo que saca el saco lleno de la boca de llenado coloca un saco
vacio y lo alinea hasta el sistema de cierre (UA6). El saco lleno pasa por un dispositivo para quitar aire (UAS)
antes del cerrado ya que muchos de los productos requieren cierre hermético. Posteriormente el saco pasa a un
sistema de cierre mediante barras calientes (UA6) el cual estd compuesto por una estaciéon de soldadura,
dispositivo de elevacidn para regular la altura, y una cinta que recibe los sacos y servicios de control. Todos los
items mencionados previamente tienen sus sistemas de gestion propios para control de movimientos,
temperaturas y regulacion general, estos sistemas se asocian y se colocan fisicamente junto al kit de
Tele-asistencia (UA7) para generar un solo control y determinar as{ acciones individualizadas para cada una de
las averfas. Al final de la etapa de llenado y cierre de los sacos se ha colocado una predisposiciéon para
dispositivo Ink Jet (UA10) que es un lugar donde se colocara una impresora (compra local) para codificacién
del lote y fechas de vencimiento. A la Salida de esta etapa el saco ingresa a un sistema de bandas de cinta
transportadora por medio de un transportador de cinta ajustable (UC3). En resumen, este sistema llena sacos con
alimento para mascotas y luego los cose, evidencidndose que esta combinacion de maquinas y aparatos que
conjuntamente realizan por funcidn netamente definida el llenado de sacos (ensacado), en aplicacién de las
Notas Legales 4 y 5 de la Seccion XVI respecto de la Primera Regla Interpretativa del Sistema Armonizado, se
considera que las maquinas, aparatos e instrumentos constitutivos de la linea en consulta, detallados en el
anexo de este informe técnico, constituyen una unidad funcional, cuya clasificacién procede en la subpartida
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“8422.30.90.90 - - - Las demas” del Arancel del Ecuador, por aplicacion de las Reglas Generales Interpretativas
del sistema Armonizado 1 (texto de la partida 84.22 y notas 4 y 5 de la Seccién XVI), 2 a) y 6.

Que, las operaciones llevadas a cabo para el paletizado de sacos se desarrollan después de que los sacos cosidos
salen del proceso de ensacado de alimento para mascotas, por medio del sistema de conexi6n y el transportador
vertical (UCS5) ingresan a la etapa de paletizado en el cual se dispone a los sacos sobre los pallets. Los pallets
son cargados mediante montacargas en el almacén de pallets (UB1), que es regulable de forma manual y permite
colocar diferentes dimensiones de pallets y tiene una capacidad de hasta 20 pallets. Una vez dispuesto el pallet
se llevan los sacos por medio de una banda de elevacion de sacos en altura (UB2) que complementa el trabajo
del transportador vertical y dispone el saco para que las pinzas del Sistema de paletizado por pinzas (UB4)
puedan tomar los sacos. El sistema de paletizado por pinzas estd compuesto por transportador de rodillos,
elevador de sacos y pinzas automdticas. Las pinzas automdticas toman los sacos y los ubica en una plataforma
seglin como se establezca la configuracion del tramado de las capas en la superficie del pallet completado la
capa la plataforma se desliza permitiendo colocar los sacos sobre el palet que con ayuda de un elevador de pallet
(UB7) que asciende hasta la plataforma y desciende a medida que se ubican los pisos o capas uno sobre otro. La
pinza del sistema de paletizado, es una pinza mecdnica auto centrante posicionada en la parte superior de la
unidad de paletizacion. Tiene la funcidn de recoger el saco previamente colocado en la posicidn del elevador de
sacos y depositarlo sobre el plano de formacion de capa (UB6), este plano estd formado por 2 chapas montadas
sobre patines que las deslizan sobre guias de acero, estas chapas permiten el autocentrado y la colocacién de la
capa de sacos sobre el pallet. La pinza se mueve en direcciones de los ejes X, Y; y tiene un movimiento de
rotacién en sentido horario y anti-horario sobre el eje R. Dentro de este proceso también se encuentra un
compactador Neumético (UBS) el cual se controla desde PLC y es programable. Este dispositivo de guiado
superior para la compactacién de las capas en el proceso de paletizacion. El elevador de pallet (UB7) estd
formado por un eje de conexion de cadenas laterales 2 catenarias para sujecion del carro elevador y una central
hidraulica de control compuesta por un junto de electro-valvulas, bomba de paletas con motor e intercambiador
de calor. La etapa de paletizacion tiene un sistema de transporte de pallets compuesto por un transportador de
rodillos motorizado (UB8) que toma el pallet vacio hasta el elevador de pallets (UB7) y luego lo toma cuando el
pallet este cargado y llevarlo hasta donde van a ser acumulados. La etapa de paletizado cuenta con un
dispositivo de colocacién de laminas de cartén (UB10) sobre el pallet. Esta parte tiene sus propios tableros de
control que se ha denominado como kit de protecciones perimetrales y barreras muting (UB9) en el cual se
incluyen interruptores generales, conectores rapidos para la conexién de cables en el panel de control, PLC de
gestién de maquinaria, paneles de pantalla tictil y barreras de proteccién perimetral para la adecuacién de la
parte inferior. Todo el sistema de paletizacion estd compuesto por un cuerpo de maquina superior e inferior
(UB3) que estin compuestos por perfiles de acero electro soldados en donde se ubican los sistemas de
compactadores y elevacion de pallets y las pinzas automdticas. Por lo expuesto, se evidencia que esta
combinacién de miquinas y aparatos que conjuntamente realizan por funcién netamente definida el paletizado
de sacos, por lo que en aplicacién de las Notas Legales 4 y 5 de la Seccién XVI respecto de la Primera Regla
Interpretativa del Sistema Armonizado, se considera que las mdquinas, aparatos e instrumentos constitutivos de
la linea en consulta, detallados en el anexo de este informe técnico, constituyen una unidad funcional, cuya
clasificacion procede en la subpartida “8428.90.90.00 - - Los demas” del Arancel del Ecuador, por aplicacién
de las Reglas Generales Interpretativas del sistema Armonizado 1 (texto de la partida 84.28 y notas 4 y 5 de la
Seccién XVI), 2 a) y 6.

Que, por tanto, y

TENIENDO PRESENTE:

La competencia conferida al Director/a General del SENAE en el Art. 216 literal h) del COPCI; lo dispuesto en
la Resolucién No. SENAE-SENAE-2022-0011-RE; y, la delegacién conferida por la Directora General del
SENAE, Sra. Carola Soledad Rios Michaud, al suscrito Subdirector General de Normativa Aduanera mediante
Resolucién No. SENAE-SENAE-2022-0013-RE, dicto la siguiente:

RESOLUCION ANTICIPADA:

Clasificase la mercancia denominada "LINEA DE PRODUCCION DE ALIMENTOS PARA MASCOTAS "
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conforme al andlisis efectuado en los considerandos, por aplicacién de las Reglas Generales Interpretativas del
sistema Armonizado 1 (texto de las partidas 84.79, 84.38, 84.22 y 84.28 y notas 4 y 5 de la Seccién XVI), 2 a) y

6, en el Arancel del Ecuador (Sexta Enmienda), como sigue:

Maquinas y elementos

Subpartidas arancelarias

Sistema de acondicionamiento de materia prima para la fabricacién de
alimento para mascotas a través de la molienda. Ver ANEXO (1.
Mdquinas que intervienen en el proceso de acondicionamiento de
materia prima para la fabricacién de alimento para mascotas a través de
la molienda)

8479.82.00.00 - - Para mezclar,
amasar o sobar, quebrantar, triturar,
pulverizar, cribar, tamizar,
homogeneizar, emulsionar o agitar

Sistema de fabricacion de alimento para mascotas. Ver ANEXO (2.
Madquinas que intervienen en el proceso de fabricacién de alimento para
mascotas)

8438.80.90.00 - - Las demads

Sistema de llenado de sacos. Ver ANEXO (3. Maquinas que intervienen
en el proceso de llenado de sacos con alimento para mascotas)

8422.30.90.90 - - - Las demds

Sistema de paletizado de sacos. Ver ANEXO (4. Mdquinas que
intervienen en el proceso de paletizacion de sacos con alimento para
mascotas)

8428.90.90.00 - - Las demads

Se adjunta al presente dictamen de clasificacion arancelaria el informe técnico
DNR-DTA-JCC-FAFV-IF-2022-0061 y su documento anexo (lista de equipos).

DISPOSICIONES FINALES:

Esta resolucién se mantendrd vigente mientras permanezcan los hechos o las circunstancias que la motivaron,
las normas juridicas en que se fundamentd, y la nomenclatura bajo la cual se emitié.

Notifiquese por parte de la Direccion de Secretaria General del SENAE el contenido de la presente resolucion
conforme a los datos registrados por el usuario que constan en la peticidn adjunta en documentos asociados del

presente Quipux.

La presente Resolucién entrard en vigencia a partir de su notificacién al solicitante, sin perjuicio de su

publicacidn en el Registro Oficial.

Encédrguese a la Direccion de Secretaria General del SENAE formalizar las diligencias necesarias para su
difusion y publicacidén en el Registro Oficial, en la Gaceta Tributaria Digital y en la Biblioteca Aduanera en el

proceso: Servicio para OCE’s - Clasificacién arancelaria.

Documento firmado electronicamente

Espc. Lenin Isaac Castro Pilapafia
SUBDIRECTOR GENERAL DE NORMATIVA ADUANERA
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INFORME TECNICO DE CLASIFICACION ARANCELARIA
DNR-DTA-JCC-FAFV-IF-2022-0061

Guayaquil, 25 de febrero de 2022

Sefor Ingeniero

Lenin Isaac Castro Pilapafia

Subdirector General de Normativa Aduanera
Servicio Nacional de Aduana del Ecuador
En su despacho.-

ASUNTO: Informe técnico de consulta de clasificacion arancelaria / Mercancia: LINEA DE
PRODUCCION DE ALIMENTO PARA MASCOTAS / Solicitante: AGRIPAC S.A. - RUC
0990006687001 / Documentos: SENAE-DSG-2022-1178-E

1. ANTECEDENTES
Vistos:

La solicitud del Sr. Gustavo Wray Franco, ingresada con documento SENAE-DSG-2022-1178-E de 02
de febrero de 2022, quien, en representacion legal de la empresa AGRIPAC S.A., con Registro Unico
de Contribuyentes No. 0990006687001, requiere que el Servicio Nacional de Aduana del Ecuador

(SENAE) emita una resolucién anticipada que establezca la clasificacion arancelaria de la mercancia
descrita como "LINEA DE PRODUCCION DE ALIMENTO PARA MASCOTAS”

La documentaciéon de soporte presentada por el solicitante dentro de su solicitud de resolucion
anticipada en materia de clasificacién arancelaria, consistente en: memotia técnica, fichas técnicas,
planos, lista de equipos y fotografias.

La Resolucién No. SENAE-SENAE-2022-0011-RE, de 04 de febrero de 2022, de la Directora General
del SENAE, publicada en el Segundo Suplemento del Registro Oficial No. 635 de 08 de febrero de
2022, que expide el “PROCEDIMIENTO QUE REGULA LA EMISION DE
RESOLUCIONES ANTICIPADAS”, y conforme a su disposicion transitoria tercera, la tramitacion
de resoluciones anticipadas por excepcion que establece: “TERCERA.- Las solicitudes de resolucion
anticipada que fueron ingresadas después de la entrada en vigencia de la Ley Organica para el Desarrollo Econdmico y
Sostenibilidad Fiscal tras la Pandemia Covid-19 publicada en el Tercer Suplemento del Registro Oficial N°® 587, de
Jecha 29 de diciembre de 2021 y antes de la entrada en vigencia de la presente resolucion, para su tramitacion se empleard
por excepeion, el procedimiento establecido en los articnlos 89, 90, 91, 92 y 93 del Reglamento del Cidigo Organico de la
Produccion, Comercio e Inversiones; no obstante, a pesar de la aplicacion del referido procedimiento, el dictamen de la
Adpinistracion Aduanera serd mediante resolucion.”

La disposicion contenida en el Art. 19 de la resolucion referida en el parrafo precedente que establece:
“Articulo 19.- Informe Técnico.- Admitida la solicitud a tramite, la Direccion Nacional de Gestion de Riesgos y
Técnica Aduanera del Servicio Nacional de Aduana del Ecunador emitira el respectivo informe técnico, cuyo contenido
servird de fundamento para la emision de la resolucion anticipada. El referido informe contendrd, ademds de los requisitos
establecidos en artienlo 124 del Codigo Orgdnico Administrativo, o signiente: el andlisis de la informacion,
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documentacion y muestras, de ser el caso, contenidas en la solicitud y el andlisis de la mercancia en materia de clasificacion
arancelaria, valor u origen, segin corresponda.”

El Arancel del Ecuador, adoptado el 1ro de septiembre de 2017 mediante Resolucion 020-2017 del
Comité de Comercio Exterior (COMEX), que se fundamenta en la Nomenclatura Comun de
Designacion y Codificaciéon de Mercancias de los Paises Miembros de la Comunidad Andina -
NANDINA-, y ésta a su vez en el Convenio Internacional sobre el Sistema Armonizado de
Designacion y Codificacion de Mercancias (Sistema Armonizado) del Consejo de Cooperacion
Aduanera, actualmente Organizacion Mundial de Aduanas (OMA), en su Sexta Recomendacién de
Enmienda.

Las Reglas Generales para la Interpretacion del Sistema Armonizado.
La Version Unica en Espafiol de las Notas Explicativas del Sistema Armonizado (VUENESA).
2. FOTOGRAFIAS DE LA MERCANCIA OBJETO DE CONSULTA

LINEA DE PRODUCCION DE ALIMENTO PARA MASCOTA - LINEA 14
[ moLIENDA | | PROCESO DE EXTRUSION [ [ P eEnsacaDO |

EXTRUSION SECADO ENFRIADO PRODUCTO
5 i TERMINADO

3. ANALISIS DE CLASIFICACION
Considerando:

Que, de acuerdo a lo informado por el requirente, la mercancia objeto de consulta corresponde a una
linea de produccién de alimentos para mascotas que sera una expansion de una planta de producciéon de
alimento para mascotas con la que ya cuenta el solicitante. La mercancia en estudio estd disefiada para la
produccion de alimento para mascotas y alimento balanceado y su posterior ensacado y ubicacion en

pallets.

Que, para el funcionamiento de este sistema se utilizan principalmente las siguientes maquinas,
aparatos e instrumentos:

e Molinos de mattillos
e Tornillo de descarga
o Tolvaviva

e Pre-tolva

e Pre-acondicionador

e Acondicionador

e Extrusora

e Secador
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e Bafiador

e Zaranda de clasificacion

e Llenadora y selladora vertical de sacos
e DPesadora

e Robot alineador de sacos

e Almacenador de pallets

e Sistema de paletizado por pinzas

Que, la Regla General 1 para la Interpretacion de la Nomenclatura del Sistema Armonizado dispone
que: "Los titulos de las Secciones, de los Capitulos o de los Subcapitulos silo tienen un valor indicativo, ya que la
clasificacion estd determinada legalmente por los textos de las partidas y de las Notas de Seccion o de Capitulo y, si no son
contrarias a los textos de dichas partidas y Notas, de acuerdo con las Reglas signientes."

Que, las notas 4 y 5 de la Seccion XVI del Sistema Armonizado establecen que: “4. Cuando una maquina
0 una combinacion de maquinas estén constituidas por elementos individualizados (incluso separados o unidos entre si por
tuberias, drganos de transmision, cables eléctricos o de otro modo) para realizar conjuntamente una funcion netamente
definida, comprendida en una de las partidas de los Capitulos 84 u 85, el conjunto se clasifica en la partida
correspondiente a la funcion que realice. 5. Para la aplicacion de las Notas que preceden, la denominacion maquinas
abarca a las maquinas, aparatos, dispositivos, artefactos y materiales diversos citados en las partidas de los Capitulos §4
n85.”

Que, el acipite VII de las Consideraciones Generales de la seccion XVI del Sistema Armonizado
explica que: “I”II. UNIDADES FUNCIONALES (Nota 4 de la Seccion). Esta Nota se aplica cuando nna
maquina o una combinacion de mdquinas esta constituida por elementos individnalizados disenados para realizar
conjuntamente una funcion netamente definida, comprendida en wuna de las partidas del Capitulo 84 o, mas
frecuentemente, del Capitulo 85. El hecho de que por razones de comodidad, por ejenmplo, estos elementos estén separados o
unidos entre si por conductos (de aire, de gas comprimido, de aceite, etc.), de dispositivos de transmision, cables eléctricos o
de otro modo, no se opone a la clasificacion del conjunto en la partida correspondiente a la funcion que realice. Para la
aplicacion de esta Nota, los términos para realizar conjuntamente una funcion netamente definida alcanzan solamente a
las mdquinas o combinaciones de mdquinas necesarias para realizar la _funcion propia del conjunto que constituye la
unidad funcional, con exclusion de las maquinas o aparatos que tengan funciones anxiliares y no contribuyan a la funcion
del conjunto.”

Que, segin la informacion que consta en el documento denominado “memoria técnica”, la mercancia
en estudio tiene la funcién de fabricar alimento para mascotas y para tal efecto se deben desarrollar
procesos de molienda, mezclado, extrusion, secado, enfriado y ensacado, sin embargo, la mercancia que
consta en la presente solicitud no contiene las maquinas o elementos que ejecutan el proceso de
mezclado, ya que el solicitante ya cuenta con dichas maquinas y elementos, por lo que dentro del
proceso productivo de la mercancia en estudio existe una interrupcion en el flujo o secuencia
productiva y por ese motivo se debe realizar un andlisis arancelario por separado del proceso de
molienda.

Que, la mercancia materia del presente analisis se presenta desarmada y contiene; un grupo de
maquinas que realizan una funcién netamente definida que es el acondicionamiento de materia
prima para la fabricacion de alimento para mascotas a través de la molienda, un grupo de
maquinas que realizan una funcién netamente definida que es la produccién de alimento para
mascotas, un grupo de maquinas que realizan una funcién netamente definida que es el ensacado de
alimentos para mascotas y un grupo de maquinas que realizan una funcién netamente definida que
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es el paletizado de sacos; razon por la cual, para fines arancelarios, se considera la existencia de cuatro
unidades funcionales que deben ser clasificadas arancelariamente cada una por separado.

Que, la Regla General 2 a) para la Interpretacion de la Nomenclatura del Sistema Armonizado
determina que: “Cualguier referencia a un artioulo en una partida determinada alcanza al articnlo incluso incompleto o
sin terminar, siempre que éste presente las caracteristicas esenciales del articulo completo o terminado. Alcanza también al
articnlo completo o terminado, o considerado como tal en virtud de las disposiciones precedentes, cuando se presente
desmontado o sin montar todavia.”

Que, la Regla General 6 para la Interpretacién de la Nomenclatura del Sistema Armonizado, por su
parte, sefiala que: "/a clasificacion de mercancias en las subpartidas de una misma partida esta determinada legalmente
por los textos de estas subpartidas y de las Notas de subpartida asi como, mutatis mutandis, por las Reglas anteriores,
bien entendido que sélo pueden compararse subpartidas del mismo nivel. A efectos de esta Regla, también se aplican las
Notas de Seccion y de Capitulo, salvo disposicion en contrario."

Que, la Seccién XVI de la de la Nomenclatura del Sistema Armonizado abarca las: “Mdguinas y aparatos,
material eléctrico y sus partes; Aparatos de grabacion o reproduccion de sonido, aparatos de grabacion o reproduccion de
imagen_y sonido en television, y las partes y accesorios de estos aparatos.”

Que, ¢l Capitulo 84 de la nomenclatura del Sistema Armonizado comprende los "Reactores nucleares,
calderas, maquinas, aparatos y artefactos mecanicos; partes de estas maquinas o aparatos."

Que, la partida 84.79 designa a las “Mdquinas y aparatos mecinicos con funcion propia, no expresados ni
comprendidos en otra parte de este Capitulo.”, 1a partida 84.38 designa a las “Mdquinas y aparatos, no expresados ni
comprendidos en otra parte de este Capitulo, para la preparacion o fabricacion industrial de alimentos o bebidas, excepto
las maquinas y aparatos para extraccion o preparacion de aceites o grasas, animales o vegetales fijos.”, 1a partida 84.22
designa a las "Mdquinas para lavar vajilla; mdquinas y aparatos para limpiar o secar botellas o demds recipientes;
maquinas y aparatos para llenar, cerrar, tapar, taponar o etignetar botellas, botes o latas, cajas, sacos (bolsas) o demas
continentes; mdquinas ) aparatos de capsular botellas, tarros, tubos y continentes andlogos; las demds mdquinas y
aparatos para empaquetar o envolver mercancias (incluidas las de envolver con pelicula termorretractil); mdquinas y
aparatos para gasear bebidas.", y la partida 84.28 designa a “Las demds mdquinas y aparatos de elevacion, carga,
descarga o manipulacion (por ejemplo: ascensores, escaleras mecdnicas, transportadores, teleféricos).”.

Que, la subpartida nacional 8479.82.00.00 del Arancel del Ecuador, segun Resolucién No. 020-2017 del
COMEX, comprende a las maquinas “- - Para mezclar, amasar o sobar, quebrantar, triturar, pulverizar, cribar,
tamizar, homogeneizar, emulsionar o agitar”, que la subpartida nacional 8438.80.90.00 del Arancel del
Ecuador, segan Resolucion No. 020-2017 del COMEX, comprende a las “- - Las demas”, que la
subpartida nacional 8422.30.90.90 del Arancel del Ecuador, segin Resolucién No. 020-2017 del
COMEX, comprende a las “- - - Las demds” y la subpartida nacional 8428.90.90.00 del Arancel del
Ecuador, segun Resolucion No. 020-2017 del COMEX, comprende a las “- - Las dewds”.

Que, de acuerdo con las caracteristicas técnicas y funcionalidad de la mercancfa objeto de consulta, se
ha podido definir que ésta consiste en, una combinacién de maquinas y aparatos que conjuntamente
realizan por funcién netamente definida el acondicionamiento de matetia prima para la fabricacion de
alimento para mascotas a través de la molienda, una combinacién de maquinas y aparatos que
conjuntamente realizan por funcioén netamente definida la fabricacién de alimento para mascotas, una
combinacién de maquinas y aparatos que conjuntamente realizan por funcién netamente definida el
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ensacado de alimento para mascotas, y una combinacion de maquinas y aparatos que conjuntamente
realizan por funcién netamente definida el paletizado de sacos.

Que, las operaciones llevadas a cabo para el acondicionamiento de materia prima para la fabricacion
de alimento para mascotas a través de la molienda se desarrollan con el ingreso de la materia a una tolva
(construccion local) al cual se le instalard un sensor de nivel (20951), una valvula de alimentacion o
alimentador rotatorio (22090) y un separador (22095) que sirve para tomar muestras de la materia que
va a ser molida por un lado y por el otro, enviar la materia prima a 2 molinos de martillos (22100 y
22200) configurados en serie, cada uno cuenta con sensores de temperatura (22106 y 22206), motor
eléctrico (22101 y 22201) y convertidor de frecuencia (22092 y 22202), el sistema cuenta con filtro
(22250) y ventilador de alta presién (22255) que sirven para extraer aire y evitar polvo o producto fino
producido por la acciéon de los molinos se escape y sean depositados junto con el producto de la
molienda en el recipiente recolector (22260) para luego ser transportados al proceso de Mezclado por
medio de tornillo de descarga (22270) y la valvula rotativa (22280). El producto de la molienda es un
conjunto de materias molidas entre las que se incluyen: trigo, salvado de trigo, mafz, pasta de soya,
arrocillo, principalmente. Esta unidad funcional se presenta desarmada e incompleta, ya que no cuenta
con una tolva que tienen la funcién de almacenar temporalmente la materia prima previo a la molienda,
lo cual no afecta sustancialmente al proceso de acondicionamiento de materia prima para la
fabricacion de alimento para mascotas, por lo que se considera que tampoco afecta el caracter esencial
de la mercancia en estudio como unidad funcional para el acondicionamiento de materia prima para la
fabricacién de alimento para mascotas y por lo tanto, se debe clasificar como tal, por lo que en
aplicacion de las Notas Legales 4 y 5 de la Seccion XVI respecto de la Primera Regla Interpretativa del
Sistema Armonizado, se considera que las maquinas, aparatos e instrumentos constitutivos de la linea
en mencion, detallados en el anexo de este informe técnico, constituyen una unidad funcional, cuya
clasificacioén procede en la subpartida “8479.82.00.00 - - Para mezclar, amasar o sobar, quebrantar,
triturar, pulverizar, cribar, tamizar, homogeneizar, emulsionar o agitar” del Arancel del Ecuador,
por aplicacion de las Reglas Generales Interpretativas del sistema Armonizado 1 (texto de la partida
84.79 y notas 4y 5 de la Seccién XVI), 2 a) y 6.

Que, las operaciones llevadas a cabo para la fabricacién de alimento para mascotas se desarrollan a
través de cuatro subprocesos (extrusion, secado, enfriado y producto terminado) que se ejecutan de la
siguiente manera: Extrusion: El producto recibido del proceso de mezclado existente por medio del
transportador (F1), el elevador de cangilones (F3) y un transportador de arrastre (24600) pasan por un
detector de metales y una tolva existentes a la que se le agregan sensores (24701, 24702) antes del
extruido del material. Después de la tolva la mezcla pasa por un tornillo de descarga (24800) que llena
una tolva viva (32000) o pre tolva, que ayuda a homogenizar la mezcla, para luego de pasar al
preacondicionador por medio de un tornillo de alimentaciéon o descarga (32100). En el
Preacondicionador (32150) con su compensador (32156) (actuador para el control de la presion en el
preacondicionador) la mezcla base pasa por un proceso térmico de coccioén a una temperatura de entre
90° - 100°, dentro del preacondicionador se afladen liquidos por medio de tuberfas “Manifold” (32158-
32159) y el sistema de bombas de liquidos (32481) que ayudan a la mezcla y complementan la
preparacion de la mezcla base. En esta parte se observa también un arnés de vapor (32490) que ayuda a
regular el vapor que usa el preacondicionador. El preacondicionador ayuda a eliminar grumos de la
mezcla. Luego de las adiciones realizadas en el preacondicionador la mezcla, a través de ductos, entra al
Acondicionador (32200) que termina de cocinar la mezcla, en esta parte no hay adiciones de liquidos, y
lo que se busca es regular condiciones quimicas de la mezcla previo a la extrusion. La mezcla ya
acondicionada se transporta a la Extrusora por medio de ductos. La Extrusora (32400) con su motor
(32401) es un equipo que trabaja 135° C y también recibe aceites, vapor desde el arnés de vapor
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(32490), agua fria por medio de las cuales la extrusora comprime la mezcla y por medio de una matriz
de extrusora (32407) y un “sistema Flextex” (32409), que se instala al final de la extrusora, le dan forma
al producto extruido. La extrusora cuenta con su propio sistema de medicion de temperatura y presion
(32406) para el control de la operacién que trabaja en conjunto con el ECMS (32410) y su sistema de
gestion de control y PLC (32500, 32501). El Sistema FLEXTEX sirve para dar forma al producto
extruido para comida de camardn, como pellets, por ejemplo. Este sistema se puede activar y desactivar
dependiendo de la necesidad, como se mencioné en la introduccion el sistema también servira para
producir alimento de camardén para lo cual es necesario el sistema FLEXTEX. El Sistema FLEXTEX
también se usa en la produccion de alimento para mascota, pero en un bajo porcentaje. En la salida del
producto extruido por medio del ventilador de la extrusora (32408) y sus ductos, el sistema cuenta con
una valvula o separador de 2 caminos (32601) con “techo chino” (32602) para direccionar el producto,
un camino dirige el producto extruido hacia el proceso de secado y el segundo camino hacia una
recoleccién de muestras que sirve para analisis de calidad. Estas salidas de recoleccion de muestras se
encuentran a lo largo de la linea de produccion para realizar pruebas y revisar las especificaciones del
producto que se encuentra en el proceso de produccion. Secado: Desde el separador de 2 caminos
(32601) la receta es llevada por la ducterfa hacia el ciclon de recepcion (42000) con su sensor de nivel
(42001) por medio del ventilador de alta presion (42100) que succiona el producto extruido para
posteriormente pasar hacia el Secador (G2) por medio de una esclusa de aire (42300). El Secador de 5
camas tiene un sistema inteligente de aire (G4) que trabaja con GLP y alimenta el secador con llama
alta, baja, media; de acuerdo a la necesidad de secado, el movimiento del producto dentro del secador y
por medio de las 5 camas evita la coccién del producto. El secador trabaja a temperaturas de operacion
de entre 60°C a 180°C. El secador tiene asociado un ciclon (G5) que funciona como sistema de control
de calor del secador, evitando las altas temperaturas, extrayendo el vapor caliente y liberandolo al
ambiente. Este sistema esta compuesto de una valvula neumatica para evitar la propagacion de flama
desde el secador (G8), ventilador del ciclon (G7) y un filtro (G12). El ciclén también tiene una salida
(G6) de producto fino o polvo de acuerdo a la accién de succion de la extraccién de vapor, este polvo
se recolecta y puede ingresarse manualmente en los procesos previos. Después del secador el producto
extruido seco pasa por un transportador helicoidal (42520) para avanzar a la etapa de enfriado. Al final
de esta etapa al producto sale con un porcentaje de humedad de entre el 6 y 8%, El propésito principal
es reducir el nivel de humedad en el producto y para hacerlo estable en el almacenamiento y evitar la
proliferacién de hongos y bacterias. Enfriado: El producto proveniente del proceso de extrusion entra
a la etapa de enfriado por medio de un elevador de cangilones (F4) y su colector de polvo (F5), a través
de una valvula (52005) la linea permite recolectar producto para su analisis y estudio de caracteristicas o
para continuar a un tornillo de transporte (52050) hacia la zaranda (52100) la cual tiene una malla
(52101) que permite clasificar el producto y separar los grumos y finos del producto conforme. Los
grumos y finos se descartan y pueden ser ingresados manualmente para ser procesado nuevamente en
los molinos. Mientras que el producto conforme ingresa a una pretolva (52200) y sus sensores de nivel
(52201,52202 y 52203). Después de la etapa de clasificacion del producto seco, el mismo pasa por un
Bafiador (52409) con sistema de pesaje (52405), un sistema de pulverizacién de liquidos (52411-3)
compuesto de bombas (52421-3) y medidores de flujo (52441-3) que sirven para afadir saborizantes
como aceites de pollo, melaza, entre otros. Estos ingredientes agregan sabor por pulverizacién para
hacer mas eficiente el bafiado de producto conforme. El bafiador realiza la mezcla de los aceites y el
producto conforme y los envia a la tolva de descarga (52600). En el sistema del bafiador también se
agregan saborizantes en polvo que se dosifican por transportadores del sistema de digestién seco
(52500.4 y 52500.5). El sistema del bafiador también cuenta con un sistema de control de operacion
(52550). Luego de la tolva de descarga (52600) se encuentra un alimentador vibratorio (52650) que
permite el ingreso de la preparacion al enfriador (G9), que con la ayuda del ciclon (G10), filtro de aire
(G12) y ventilador (G13) extraen el calor del producto para enfriarlo. Una vez la mezcla sea enfriada a
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la temperatura deseada el enfriador cuenta con un sistema interno de compuertas hidraulico y una tolva
de compensacién por la cual se dirige el producto hacia el transportador (52760) el cual envia la
preparacion a la etapa de producto terminado. Producto terminado: En este proceso el producto
terminado por medio del elevador (62000), un sistema de transportadores de arrastre (62100, 62200,
62300) y un sistema de compuertas (62101-2, 62201-3, 62301-3) se almacena en el silo de producto
terminado (F6). Entre el elevador y el sistema de transportadores, se encuentra una valvula o separador
de 2 caminos (65005) por medio del cual se extrae producto para hacer revisiones de caracteristicas y
especificaciones. Los silos de producto terminado cuentan con Sensor de nivel (62421-6), Compuerta
de salida (62431-6), Alimentador vibratorio (62441-6) para descargar el producto hacia un transportador
de arrastre (62500) que envia el producto terminado hacia un elevador de cangilones (72200). El
producto en los silos (F6) también requieren ser revisados por lo que, después del elevador (72000) y
por medio de un separador de 2 caminos (72100) se confirma las caracteristicas del mismo y para poder
pasar al proceso de empaquetado, este camino tiene una tolva de fabricacion local y un transportador
(72350) para un sistema de retorno al elevador y almacenamiento previo de recetas especiales. Una vez
confirmado las condiciones del producto terminado, el mismo pasa por una zaranda de clasificacion
(72200) con su malla (72201) para confirmar que no existan grumos y producto fino los cuales son
descartados y enviado manualmente al proceso de molienda. Finalmente, el producto terminado pasa al
proceso de ensacado por medio del transportador de atrastre (72400) y la valvula de 2 vias (72250).
Esta unidad funcional se presenta desarmada e incompleta, ya que no cuenta con una tolva que tiene la
funciéon de almacenar temporalmente la materia prima previo al extruido, lo cual no afecta
sustancialmente al proceso de fabricacion de alimento para mascotas, por lo que se considera que
tampoco afecta el caricter esencial de la mercancfa en estudio como unidad funcional para la
fabricacién de alimento para mascotas y por lo tanto, se debe clasificar como tal, por lo que en
aplicacion de las Notas Legales 4 y 5 de la Seccion XVI respecto de la Primera Regla Interpretativa del
Sistema Armonizado, se considera que las maquinas, aparatos e instrumentos constitutivos de la linea
en mencion, detallados en el anexo de este informe técnico, constituyen una unidad funcional, cuya
clasificacion procede en la subpartida “8438.80.90.00 - - Los demas” del Arancel del Ecuador, por
aplicacion de las Reglas Generales Interpretativas del sistema Armonizado 1 (texto de la partida 84.38 y
notas 4y 5 de la Seccién XVI), 2 a) y 6.

Que, para las operaciones llevadas a cabo para el llenado de sacos con alimento para mascotas se
dispone de 2 lineas diferentes en las cuales se decide por medio de la valvula de 2 vias (72250) la
primera via para empaques de pequefia presentacion (de 450 gramos a 4 kg) y otra para presentaciones
mas grandes (desde 7.5Kg hasta 40 Kg). Para los productos de pequefia presentacion, el producto
terminado cae en una tolva de fabricacion local la cual ayuda a distribuir el producto a un multicabezal
Yamato (Y1) por medio del cual se realiza el pesaje y dosificacién del producto terminado y es dirigido
a una maquina llenadora vertical y selladora de sacos (B1) la cual incluye un trasportador continuo y 7
formatos o tamafios diferentes para fundas de llenado (B2-B8), pudiendo envasar de 20 a 80 bolsas por
minuto (dependiendo de la presentacion) y cierra las bolsas por medio de un cabezal térmico. Este
sistema puede envasar de 20 a 80 bolsas por minuto (dependiendo de la presentacion) y cierra las
bolsas por medio de un cabezal térmico. Para la presentaciones grandes, se usa un sistema mas
complejo que llena hasta 900 sacos/hora (15 sacos/minuto), que comienza con la recepcion del
alimento para mascotas al granel mediante la tolva de carga con sus sensores incluida en la pesadora
(UA1), en este proceso se pesa y se dosifica el producto para el llenado de los sacos, por medio de un
sistema de alimentacion por gravedad y canal vibrante, el sistema de gravedad permite tener hasta 30
posiciones diferentes de la tajadera para optimizar las diferentes aperturas del alimentador. La pesadora
tiene una estructura de inspeccién (UA2) que facilita el soporte inspecciéon y mantenimiento de la
pesadora, esta estructura estd fabricada de acero al carbdn, tiene laminas estiradas antideslizantes,
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escalera de acceso y barandilla perimetral de seguridad esta estructura posee una predisposicion de
detector de metales (UA8) que es una modificacion que permite la instalaciéon de un detector de metal
de anillo (compra local). Los sacos vacios son cargados manualmente en el alimentador de sacos (UA3)
donde un robot alinea los sacos (UAY), de esta parte la linea toma los sacos mediante ventosas (el saco
se toma por la parte posterior), el sistema puede tomar 2 sacos a la vez y al alimentador automatico del
grupo de llenado y traslacién de sacos (UA4) en donde se llena verticalmente los sacos vacios con el
producto por medio de una boca de llenado para todos los tipos de sacos. El grupo de llenado tiene un
dispositivo de entrada vertical que ayuda a mover el saco mientras se llena para evitar deformaciones de
los fuelles y la correcta distribucién del producto, una vez lleno el saco la boca de llenado se eleva para
permitir la evacuacion del saco por medio del carro de traslacién de sacos el cual los traslada a la linea
de cierre. El carro de traslacion por medio de la silla soporta sacos (dispositivo de movimiento del saco
en el grupo de llenado) al mismo tiempo que saca el saco lleno de la boca de llenado coloca un saco
vacio y lo alinea hasta el sistema de cierre (UAG). El saco lleno pasa por un dispositivo para quitar aire
(UA5) antes del cerrado ya que muchos de los productos requieren cierre hermético. Posteriormente el
saco pasa a un sistema de cierre mediante barras calientes (UA0) el cual esta compuesto por una
estacion de soldadura, dispositivo de elevacion para regular la altura, y una cinta que recibe los sacos y
servicios de control. Todos los items mencionados previamente tienen sus sistemas de gestion propios
para control de movimientos, temperaturas y regulacion general, estos sistemas se asocian y se colocan
fisicamente junto al kit de Tele-asistencia (UA7) para generar un solo control y determinar asf acciones
individualizadas para cada una de las averfas. Al final de la etapa de llenado y cierre de los sacos se ha
colocado una predisposicion para dispositivo Ink Jet (UA10) que es un lugar donde se colocara una
impresora (compra local) para codificacion del lote y fechas de vencimiento. A la Salida de esta etapa el
saco ingresa a un sistema de bandas de cinta transportadora por medio de un transportador de cinta
ajustable (UC3). En resumen, este sistema llena sacos con alimento para mascotas y luego los cose,
evidenciandose que esta combinacién de maquinas y aparatos que conjuntamente realizan por funcion
netamente definida el llenado de sacos (ensacado), en aplicacién de las Notas Legales 4 y 5 de la
Seccion XVI respecto de la Primera Regla Interpretativa del Sistema Armonizado, se considera que las
maquinas, aparatos ¢ instrumentos constitutivos de la linea en consulta, detallados en el anexo de
este informe técnico, constituyen una unidad funcional, cuya clasificacion procede en la subpartida
“8422.30.90.90 - - - Las demas” del Arancel del Ecuador, por aplicacién de las Reglas Generales
Interpretativas del sistema Armonizado 1 (texto de la partida 84.22 y notas 4 y 5 de la Seccién XVI), 2

a) y 0.

Que, las operaciones llevadas a cabo para el paletizado de sacos se desarrollan después de que los sacos
cosidos salen del proceso de ensacado de alimento para mascotas, por medio del sistema de conexion y
el transportador vertical (UC5) ingresan a la etapa de paletizado en el cual se dispone a los sacos sobre
los pallets. Los pallets son cargados mediante montacargas en el almacén de pallets (UB1), que es
regulable de forma manual y permite colocar diferentes dimensiones de pallets y tiene una capacidad de
hasta 20 pallets. Una vez dispuesto el pallet se llevan los sacos por medio de una banda de elevacion de
sacos en altura (UB2) que complementa el trabajo del transportador vertical y dispone el saco para que
las pinzas del Sistema de paletizado por pinzas (UB4) puedan tomar los sacos. El sistema de paletizado
por pinzas esta compuesto por transportador de rodillos, elevador de sacos y pinzas automaticas. Las
pinzas automaticas toman los sacos y los ubica en una plataforma segin como se establezca la
configuracion del tramado de las capas en la superficie del pallet completado la capa la plataforma se
desliza permitiendo colocar los sacos sobre el palet que con ayuda de un elevador de pallet (UB7) que
asciende hasta la plataforma y desciende a medida que se ubican los pisos o capas uno sobre otro. La
pinza del sistema de paletizado, es una pinza mecanica auto centrante posicionada en la parte superior
de la unidad de paletizacién. Tiene la funcion de recoger el saco previamente colocado en la posicion
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del elevador de sacos y depositatlo sobre el plano de formacion de capa (UBG), este plano esta formado
por 2 chapas montadas sobre patines que las deslizan sobre gufas de acero, estas chapas permiten el
autocentrado y la colocacion de la capa de sacos sobre el pallet. La pinza se mueve en direcciones de los
ejes X, Y; y tiene un movimiento de rotacion en sentido horario y anti-horario sobre el eje R. Dentro de
este proceso también se encuentra un compactador Neumatico (UB5) el cual se controla desde PLC y
es programable. Este dispositivo de guiado superior para la compactacién de las capas en el proceso de
paletizacion. El elevador de pallet (UB7) esta formado por un eje de conexion de cadenas laterales 2
catenarias para sujecion del carro elevador y una central hidraulica de control compuesta por un junto
de electro-valvulas, bomba de paletas con motor e intercambiador de calor. La etapa de paletizacion
tiene un sistema de transporte de pallets compuesto por un transportador de rodillos motorizado (UB8)
que toma el pallet vacio hasta el elevador de pallets (UB7) y luego lo toma cuando el pallet este cargado
y llevarlo hasta donde van a ser acumulados. La etapa de paletizado cuenta con un dispositivo de
colocacion de laminas de cartén (UB10) sobre el pallet. Esta parte tiene sus propios tableros de control
que se ha denominado como kit de protecciones perimetrales y barreras muting (UB9) en el cual se
incluyen interruptores generales, conectores rapidos para la conexion de cables en el panel de control,
PLC de gestion de maquinaria, paneles de pantalla tactil y barreras de proteccién perimetral para la
adecuacion de la parte inferior. Todo el sistema de paletizacién esta compuesto por un cuerpo de
maquina superior e inferior (UB3) que estan compuestos por perfiles de acero electro soldados en
donde se ubican los sistemas de compactadores y elevacion de pallets y las pinzas automaticas. Por lo
expuesto, se evidencia que esta combinacién de maquinas y aparatos que conjuntamente realizan por
funcién netamente definida el paletizado de sacos, por lo que en aplicacién de las Notas Legales 4 y 5
de la Seccion XVI respecto de la Primera Regla Interpretativa del Sistema Armonizado, se considera
que las maquinas, aparatos e instrumentos constitutivos de la linea en consulta, detallados en el anexo
de este informe técnico, constituyen una unidad funcional, cuya clasificacién procede en la subpartida
“8428.90.90.00 - - Los demas” del Arancel del Ecuador, por aplicacion de las Reglas Generales
Interpretativas del sistema Armonizado 1 (texto de la partida 84.28 y notas 4 y 5 de la Seccién XVI), 2
a) y 0.

Que, por tanto:
4. CONCLUSION

Clasificase la mercancia denominada "LINEA DE PRODUCCION DE ALIMENTOS PARA
MASCOTAS", conforme al analisis efectuado en los considerandos, por aplicacion de las Reglas
Generales Interpretativas del sistema Armonizado 1 (texto de las partidas 84.79, 84.38, 84.22 y 84.28 y
notas 4y 5 de la Seccién XVI), 2 a) y 6, en el Arancel del Ecuador (Sexta Enmienda), como sigue:

Maquinas y elementos Subpartidas arancelarias

Sistema de acondicionamiento de materia prima
para la fabricacion de alimento para mascotas a
través de la molienda. Ver ANEXO (1. Maquinas | 8479.82.00.00 - - Para mezclat, amasar o
que intervienen en el  proceso  de | sobat, quebrantar, triturar, pulverizar, cribat,
acondicionamiento de materia prima para la | tamizar, homogeneizat, emulsionar o agitar
fabricacion de alimento para mascotas a través de la
molienda)

Sistema de fabricacion de alimento para
mascotas. Ver ANEXO (2. Maquinas que | §438.80.90.00 - - Las demis

intervienen en el proceso de fabricacién de
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alimento para mascotas)

Sistema de llenado de sacos. Ver ANEXO (3.
Maquinas que intervienen en el proceso de llenado
de sacos con alimento para mascotas)

8422.30.90.90 - - - Las demas

Sistema de paletizado de sacos. Ver ANEXO (4.
Maquinas que intervienen en el proceso de
paletizacion de alimento  para
mascotas)

§acos con

8428.90.90.00 - - Las demas

Se adjunta al presente informe técnico el anexo que contiene los elementos constitutivos de la unidad

funcional (lista de equipos).
Particular que comunico para los fines pertinentes.
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ANEXO AL INFORME TECNICO No. DNR-DTA-JCC-FAFV-IF-0061

Fabricante /

item Codigo Proceso Descripcion Cant. Unidad Modelo
Marca

1. Maquinas que intervienen en el proceso de acondicionamiento de materia prima para la fabricacién de alimento para mascotas a
1 20951 Molienda Andritz Sensor nivel 1 Und. SM
2 22090 Molienda Andritz Alimentador rotatorio 1 Und. POC1002
3 22092 Molienda Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
4 22095 Molienda Andritz Separador de dos caminos 1 Und. SEP1001D
5 22100 Molienda Andritz Molino de martillos 1 kit 1000B
6 22101 Molienda Andritz Motor eléctrico 1 Und. SM
7 22102 Molienda Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
8 22106 Molienda Andritz Sensor de temperatura 1 Und. PT100
9 22200 Molienda Andritz Molino de martillos 1 kit 1400D
10 22201 Molienda Andritz Motor de molino 1 Und. SM
11 22202 Molienda Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
12 22206 Molienda Andritz Sensor de temperatura 1 Und. PT100
13 22250 Molienda Andritz Filtro 1 Und. 64/1800WB
14 22255 Molienda Andritz Ventilador de alta presion 1 kit DST
15 22256 Molienda Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
16 22260 Molienda Andritz Recipiente recolector para MULTI1400D 1 Und. SM
17 22270 Molienda Andritz Tornillo de descarga 1 Und. SC350
18 22280 Molienda Andritz Valvula rotativa 1 Und. ZLS400EX

2. Maquinas que intervienen en el proceso de fabricacion de alimento para mascotas
19 F1 Extrusion Famsun Transportador de cadena 1 Und. TGSP16
20 F2 Extrusion Famsun Elevador de cangilones 1 Und. T400
21 F3 Extrusion Famsun Colector polvo elevador 1 Und. BLMt4
22 24600 Extrusion Andritz Transportador de arrastre 1 Und. DC100
23 24701 Extrusion Andritz Sensor nivel 1 Und. SM
24 24702 Extrusion Andritz Sensor nivel 1 Und. SM
25 24800 Extrusion Andritz Tornillo de descarga 1 Und. SC315
26 24802 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
27 32000 Extrusion Andritz Tolva viva 1 Und. VB12-2300
28 32100 Extrusion Andritz Tornillo de descarga 1 Und. SC250
29 32102 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
30 32150 Extrusion Andritz Pre acondicionador 1 Und. DDC680
31 32152 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
32 32156 Extrusion Andritz Compensador para colector de vapor 1 Und. SM
33 32158-9 Extrusion Andritz Manifold de adicién de liquido 2 kit SM
34 32200 Extrusion Andritz Acondicionador 1 Und. CM1000L
35 32202 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
36 32400 Extrusion Andritz Extrusora 1 Und. EX1021
37 32401 Extrusion Andritz Motor eléctrico 1 Und. SM
38 32402 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
39 32405 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
40 32406 Extrusion Andritz Medicién de temperatura y presion 1 Und. SM
41 32407 Extrusion Andritz Matriz extrusora ampliada 1 Und. EX1021
42 32408 Extrusion Andritz Vent stuffer extrusora 1 Und. SM
43 32409 Extrusion Andritz Sistema FLEXTEX 1 kit FX
44 32410 Extrusion Andritz ECMS para extrusora EX1021 1 kit ECMS
45 32412 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
46 32471-2 Extrusion Andritz Bomba dosificadora de liquidos 2 Und. SM
47 32473-4 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 2 Und. SM
48 32475 Extrusion Andritz Caudalimetro magnético 1 Und. DN15 Magflow
49 32476 Extrusion Andritz Medidor de flujo de masa 1 Und. DN15 Massflow
50 32481 Extrusion Andritz Bomba dosificadora de liquidos 1 Und. SM
51 32483 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
52 32485 Extrusion Andritz Caudalimetro magnético 1 Und. DN15 Magflow
53 32490 Extrusion Andritz Arnés de vapor 1 kit SM
54 32491-2 Extrusion Andritz Transmisor de presion 2 Und. SM
55 32495.0 Extrusion Andritz Vilvula de seguridad 1 Und. DN32/50
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56 32495.1-4 Extrusion Andritz Adicién de color a base de agua 4 kit SM
57 32496-7 Extrusion Andritz Medidor de flujo de vapor 2 uUnd. DN50
58 32500 Extrusion Andritz Sistema de gestion de control de extrusora 1 kit ECMS
59 32501 Extrusion Siemens Siemens PLC 1 Und. SM
60 32502 Extrusion Andritz Paquete de servidor con dos monitores 1 kit SM
61 32503 Extrusion Andritz Paquete de cliente para hasta 3 procesos 1 kit SM
62 32516 Extrusion Andritz Control del sistema de adicion de color 1 kit SM
63 32601 Extrusion Andritz Separador de dos caminos 1 kit TWD200-35/0°
64 32602 Extrusion Andritz Techo chino 1 Und. PCS10
65 42000 Extrusion Andritz Ciclén de recepcion 1 Und. D1450
66 42001 Extrusion Andritz Sensor de nivel 1 Und. SM
67 42100 Extrusion Andritz Ventilador de alta presion 1 Und. SM
68 42102 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
69 42300 Extrusion Andritz Esclusa de aire 1 Und. SM
70 G2 Extrusion Geelen Secador 1 Und. VD28X28TC*5-P
71 G3 Extrusion Geelen Esclusa dosificadora 1 kit 600
72 G4 Extrusion Geelen Sistema de aire 1 Und. VD28X28TB*5
73 G5 Extrusion Geelen Ciclén 1 Und. 2000HE
74 G6 Extrusion Geelen Esclusa de polvo 1 Und. GS250
75 G7 Extrusion Geelen Ventilador 1 kit 12FREN630
76 G8 Extrusion Geelen Valvula neumdtica contra incendios 1 Und. FPV700
77 F4 Extrusion Famsun Elevador de cangilones 1 Und. T360
78 F5 Extrusion Famsun Colector polvo elevador 1 Und. BLMt4
79 42520 Extrusion Andritz Tornillo de transporte 1 Und. SC315
80 52005 Extrusion Andritz Separador de dos caminos 1 kit TWD200-35/0°
81 52050 Extrusion Andritz Tornillo de transporte 1 Und. SC315
82 52100 Extrusion GEA Zaranda 1 kit SR2000-2
83 52101 Extrusion GEA Malla para zaranda con bolas 1 Und. SM
84 52200 Extrusion Andritz Pre tolva 1 Und. SM
85 52201 Extrusion Andritz Sensor de nivel 1 Und. SM
86 52202 Extrusion Andritz Sensor de nivel 1 Und. SM
87 52203 Extrusion Andritz Sensor de nivel 1 Und. SM
88 52300 Extrusion Andritz Compuerta de guillotina 1 kit SS500X500
89 52400 Extrusion Andritz Bafiador de aceite al vacio 1 Und. VAC1500
90 52402 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
91 52405 Extrusion Andritz Sistema de pesaje para bafiador 1 kit SM
92 52409 Extrusion Andritz Bafiador preparado para Digest System 1 kit SM
93 52411-3 Extrusion Andritz Sistema de pulverizacién de liquidos 3 Und. SM
94 52421-3 Extrusion Andritz Bomba de liquidos 3 Und. SM
95 52431-3 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 3 Und. SM
96 52441-3 Extrusion Andritz Medidor de flujo de masa 3 Und. DN25
97 52500 Extrusion Andritz Sistema de digestion seco 1 kit SM
98 52501-2 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 2 Und. SM
99 52550 Extrusion Andritz Sistema de gestion de control VAC 1 Und. VCMS
100 52551 Extrusion Siemens Siemens PLC 1 Und. SM
101 52600 Extrusion Andritz Tolva de descarga 1 uUnd. SM
102 52601 Extrusion Andritz Sensor de nivel 1 Und. SM
103 52602 Extrusion Andritz Sensor de nivel 1 Und. SM
104 52650 Extrusion Andritz Alimentador vibratorio 1 Und. FR
105 G9 Extrusion Geelen Enfriador 1 kit VK28X28TI-KL-P
106 G10 Extrusion Geelen Ciclon 1 Und. 1600HE
107 G11 Extrusion Geelen Esclusa de polvo 1 Und. GS250
108 G12 Extrusion Geelen Filtro de aire 1 Und. 1300-6
109 G13 Extrusion Geelen Ventilador 1 kit 12FREN630
110 Gl4 Extrusion Geelen Mando control 1 kit VD-5+VK
111 52760 Extrusion Andritz Transportador de arrastre 1 Und. DC100
112 62000 Extrusion Andritz Elevador de cangilones 1 Und. BE200
113 62005 Extrusion Andritz Separador de dos caminos 1 kit TWD200-35/0°
114 62100 Extrusion Andritz Transportador de arrastre 1 Und. DC100
115 62101-2 Extrusion Andritz Compuerta lateral 2 Und. SM
116 62200 Extrusion Andritz Transportador de arrastre 1 Und. DC100
117 62201-3 Extrusion Andritz Compuerta lateral 3 Und. SM
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118 62300 Extrusion Andritz Transportador de arrastre 1 Und. DC100
119 62301-3 Extrusion Andritz Compuerta lateral 3 Und. SM
120 F6 Extrusion Famsun Silos producto terminado 6 Und. Tipo Redondo
121 62421-6 Extrusion Andritz Sensor de nivel 6 Und. SM
122 62431-6 Extrusion Andritz Compuerta de salida 6 Und. $5400X400
123 62441-6 Extrusion Andritz Alimentador vibratorio 6 Und. FR
124 62450 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
125 62500 Extrusion Andritz Transportador de arrastre 1 Und. DC100
126 72000 Extrusion Andritz Elevador de cangilones 1 Und. BE200
127 72100 Extrusion Andritz Separador de dos caminos 1 kit TWD200-35/0°
128 72200 Extrusion GEA Zaranda 1 kit SR2000-2
129 72201 Extrusion GEA Malla para zaranda con bolas 1 Und. SM
130 72250 Extrusion Andritz Separador de dos caminos 1 kit TWD200-35/0°
131 72301 Extrusion Andritz Sensor de nivel 1 Und. SM
132 72302 Extrusion Andritz Sensor de nivel 1 Und. SM
133 72350 Extrusion Andritz Tornillo de descarga 1 Und. SC250
134 72351 Extrusion Andritz Convertidor de frecuencia 1 Und. SM
135 72400 Extrusion Andritz Transportador de arrastre 1 Und. DC100
3. Maquinas que intervienen en el proceso de llenado de sacos con alimento para mascotas
136 Y1 Ensacado Yamato Multicabezal 1 Und. ADW-E-1014S
137 B1 Ensacado SYNTEGON  [Ensacadora 1 kit SVE 3620 WR
138 B2 Ensacado SYNTEGON  [Formato de funda 1 1 Und. Pillow
139 B3 Ensacado SYNTEGON  [Formato de funda 2 1 Und. Block Bottom
140 B4 Ensacado SYNTEGON  [Formato de funda 3 1 Und. Block Bottom
141 B5 Ensacado SYNTEGON  [Formato de funda 4 1 Und. Block Bottom
142 B6 Ensacado SYNTEGON  [Formato de funda 5 1 Und. Full Corner Seal
143 B7 Ensacado SYNTEGON  [Formato de funda 6 1 Und. Full Corner Seal
144 B8 Ensacado SYNTEGON  [Formato de funda 7 1 Und. Full Corner Seal
145 R1 Ensacado Raumak Enfardadora 1 Und. |Multiballer 300
146 UA1 Ensacado Umbra Pesador electrénica 1 kit UP-1000 PRO
147 UA2 Ensacado Umbra Estructura de soporte de la pesadora 1 kit UP-1000 PRO
148 UA3 Ensacado Umbra Alimentador automético de sacos 1 kit UP-1000 PRO
149 UA4 Ensacado Umbra Grupo de llenado y traslacion de sacos 1 kit UP-1000 PRO
150 UAS Ensacado Umbra Dispostivo para quitar aire 1 kit UP-1000 PRO
151 UA6 Ensacado Umbra Sistema de cierre de barras calientes 1 kit UP-1000 PRO
152 UA7 Ensacado Umbra Kit de tele-asistencia 1 kit UP-1000 PRO
153 UA8 Ensacado Umbra Predisposicion detector de metales de anillo 1 Und. UP-1000 PRO
154 UA9 Ensacado Umbra Robot para alineamiento adicional 1 kit UP-1000 PRO
155 UA10 Ensacado Umbra Predisposicion para el dispotivo INK JET 1 Und. UP-1000 PRO
4. Maquinas que intervienen en el proceso de paletizacion de sacos con alimento para mascotas
156 UB1 Paletizado Umbra Almacen palets y cargador palets vacios 1 kit Mod. UPR
157 UB2 Paletizado Umbra Banda de elevacion sacos en altura 1 kit Mod. UPR
158 UB3 Paletizado Umbra Cuerpo maquina superior e inferior 1 kit Mod. UPR
159 UB4 Paletizado Umbra Sistema de paletizacién por pinzas 1 kit Mod. UPR
160 UB5 Paletizado Umbra Compactadores 1 kit Mod. UPR
161 UB6 Paletizado Umbra Planos de formacion de capa y prensado 1 kit Mod. UPR
162 UB7 Paletizado Umbra Elevador 1 kit Mod. UPR
163 UB8 Paletizado Umbra Transportador de rodillos 1 kit Mod. UPR
164 UB9 Paletizado Umbra Kit protecciones perimetrales y barreras muting 1 kit Mod. UPR
165 UB10 Paletizado Umbra Dispositivo colocador de laminas de carton 1 kit Mod. UPR
166 uC1 Paletizado Umbra Predisposicion para control de peso 1 Und. SM
167 uc2 Paletizado Umbra Sistema de reject bolsas 1 Und. SM
168 ue3 Paletizado Umbra Transportador de cinta ajustable en la salida de la 1 Und. M
envasadora
169 uca Paletizado Umbra transportador de curva de 90 grados 1 Und. SM
170 UCS Paletizado Umbra transp.cl>rtador de cinta en altura 3000 mm de 1 Und. M
conexion
171 uce Paletizado Umbra Transportador espiral 1 Und. SM
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